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T 9000 Serie

Neue Sorten fir die Drehbearbeitung von Stahl
Mit “Double-Bridge” in eine neue Dimension

Eigenschaften

Fur die kontinuierlich steigenden Anforde-
rungen hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und
Produktivitat moderner Werkzeugkon-
zepte hat Tungaloy mit der neuen Schneid-
stoffserie T9000 die richtige Antwort
gefunden. Das Ergebnis unserer inten-
siven Entwicklungsarbeit ist ein moderner
Schneidstoff, der die Umsetzung héherer
Schnittgeschwindigkeiten bei gleichzeitig

verlangerten Standzeiten in der Stahlbear-
beitung garantiert.

Das neue MT-CVD beschichtete Substrat
unterscheidet sich von den bekannten,
konventionellen Schneidstoffen im bis heu-
te einmaligen Aufbau der einzelnen
Beschichtungssysteme. Durch die paten-
tierte "Double-Bridge" Technologie wird
eine drastisch verbesserte Haftung der

“Double-Bridge” Gefligestruktur

einzelnen Hartstoffschichten erzielt.
Somit werden dickere Beschichtungen
realisiert ohne die Verbindung der ein-
zelnen Hartstoffschichten zu schwachen.
Diese Eigenschaft ermaglicht einen deut-
lich gesteigerten VerschleiBschutz, wel-
cher hohere Bearbeitungsparameter
zulasst.

TiN  Glatte Oberflache fur geringen
Reibwiderstand

Al,0; Hitzeschild fur hohe Bearbeitungs-
temperaturen ist 2.5 fach
verstarkt

TiCN Schutz gegen Freiflachen- und

Kolkverschlei, feinkérniges kolum-

nares Gefuge

“Double-Bridge” — Patentierte Beschichtungstechnologie

Marktanforderung

® hohe Bearbeitungsparameter
® Prozessstabilitat
¢ Wirtschaftlichkeit

Verbesserte
Leistungsfahigkeit

hinsichtlich

e Kolkverschleild
e Freiflachenverschleild
e plastische Deformation

T 9000 Serie

e gesteigerter VerschleiBschutz
e verbesserte Haftung

der Hartstoffschichten
e hohere Wirtschaftlichkeit

Y




T 9000 Serie

Sorten
Sorten Eigenschaften Anwendungsbereich
POS hochverschleifeste Sorte fur die fein- und ;
T9005 MT-CVD | ;5 | mittlere Zerspanung von Stahl im hohen T T9005
Schnittgeschwindigkeitsbereich T9015
P10 universelle Sorte fur die mittlere Zerspanung % y
T9015 MT-CVD | 5oq | von Stahl im mittleren Schnittgeschwin- £ T9025
digkeitsbereich g
PO universelle Sorte fur die mittlere- bis Schrupp- E
T9025 MT-CVD pgg | Zerspanung von Stahl im mittleren Schnittge- ) ! ! T9035
schwindigkeitsbereich Schlichten - Mittlere Bearbeitung ' Schruppen
' Schnittunterbrechung’ —>
P30 zahe Sorte fur die Schruppzerspanung von hohe Harte / kontinuieriicher Sohitt
T9035 MT-CVD Stahl im mittleren bis niedrigen Schnittge- e
P40 schwindigkeitsbereich hohe Zahigkeit / Schnittunterbrechung >
Spanfopmstufen Zusatzliche Spanbrecher Negativ

Hauptspanbrecher Negativ -CB  Schlichten
p -TS  Schlichten -AS  Schiichten
.0 bis mittlere

L Bearbeitung
-TM  Mittlere Bearbeitung A -ASW ['\‘MSE"]
ittlere
S Bearbeitung
S Mittl
-TH  Schruppen - ittlere
PP E4 1] Bearbeitung
P T
° i
-TU  Schweres "}9: 2 e T Mittlere
Schruppen £1] |18 Bearbeitung
-einseitig £ - : :
@ 0 e ‘
01 02 03 04 05 06 1.2 Schruppen
Vorschub f (mm/U)
. . S h
Hauptspanbrecher Positiv Sohruppon
-einseitig
-TR  Schweres
-PF  Schlichten Schruppen
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, -einseitig
Schweres
A -PS Schlichtenbis | [ Schruppen
: . mittlere Bearbeitung 3 -einseitig
A -PM Mittlere = At it
-, Boarbattung E 2 ?usatzllche Spanbrecher Positiv
e a i -23  Schlichten
bt bis mittlere
5 ! Bearbeitung
£ ‘ . -24  Mittlere
o 0 DU ‘ @ Bearbeitung
0.1 0.2 0.3
Vorschub f (mm/U)




T 9000 Serie

Negativ

Positiv

12
Spanformstufen
7
Anwendungsgebiet ; 3
- 5 E
Ea £
o 3 °
g 1 E
é 0 & 0
010203 0405086 1.2 0.1 0.2 0.3
Vorschub f (mm/U) Vorschub f (mm/U)
Schnittdaten
Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
Werkstoff Harte Schnittbedingung
T9005 T9015 T9025 T9035
Unlegierter Stahl 200 - 300-400 [180-270- 350 | 150 - 220 - 300 -
8:37-3,C15. 05 | < HB150 150 - 250 - 350 | 120 - 200 - 300 | 100 - 180 - 250 | 80 - 150 - 200
etc.
- 100-150-200 | 100-150-200 | 80-120- 150
Nied"gt'erﬁie"te" 180 - 250 - 350 | 150 - 220 - 300 | 120 - 180 - 250 -
a
e 120-200- 300 | 100-180-250 | 80-150-200 | 80-120- 180
TGS aiE = 80-120-180| 80-120-180 | 50- 100 - 150
Hocgtegt;?rter 150 - 220-300 | 120 - 180 - 250 | 100 - 150 - 180 -
a
oroora, | 1B=90-400 100-150-200| 80-120-180| 80-100-150 | 50- 100 - 120
YL e, = 80-100-120| 80-100-120| 50-80-100
Leichte Zerspanung Mittlere Zerspanung Schruppzerspanung

Spezifikation: Negative Wendeschneidplatten

o Lagerstandard in Europa O

Lagerstandard in Japan

Sl e Lager
Anwendungen DZ: ?;m Ausfuhrung Sehnititiefe ;/OPSCP}LS Artikel Nr.
i B ) T9005 | T9015|T9025 | T9035
CNMG120404-TS ° . . O
Schlichten -TS 03-1.0-15 | 0.08-0.15-02| CNMG120408-TS ° o o |
CNMG120412-TS 0 ° 0 0
CNMGOS0304-CB °
Schlichten B 0.3-1.5-25 [0.1-0.15-0.25
CNMGOS0308-CB °
CNMG120404-AS o ° ° °
Schlichten
bis mittlere -AS 05-10-20 | 0.2-04-08 | CNMG120408-AS ° ° ° °
Bearbeitung
CNMG120412-AS o ° ° °
Mittlere -ASW g “ CNMG120408-ASW ° ° °
Bearbeitung (Wiper) 5 3 |05-1.0-20 | 0.3-05-0.6
W CNMG120412-ASW | o . .
CNMGOS0304-TM | 0
CNMGOS0308-TM O O
Mittlere 55 CNMG120404-TM ° ° ° °
Bearbeitung -T™ €™y 10-30-50 | 02-03-05
& CNMG120408-TM . . . .
CNMG120412-TM ° ° ° °
CNMG120416-TM ° o 3 °
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o Lagerstandard in Europa

0 Lagerstandard in Japan

- Schnitttief Vi hub . Lager
Anwendungen sz::?‘;m Ausfihrung Z n[|mr:1e]e ‘ Fr;?"ri/t] Artikel Nr. ¢
. T9005 T9015|T9025 | T9035
CNMG160612-TM a a
Mittlere
Bearbeitung -T™M 1.0-3.0-50 | 0.2-0.3-0.5 CNMG190608-TM m] 0
CNMG190612-TM | O
CNMG120404-37 ° °
Mittlere
Bearbeitung -37 1.0-2.0-40 | 02-03-04 | CNMG120408-37 ° °
CNMG120412-37 ° °
Mittlere N CNMG120404L/R-S . .
Bearbeitung S *\Q ) | 1.0-30-40 | 0.2-0.3-04
> CNMG120408L/R-S ° °
CNMG120404-DM ° ° ° °
CNMG120408-DM ° ° ° °
Schruppen -DM 1.0-3.0-50 | 0.2-0.3-0.5
CNMG120412-DM ° ° ° °
CNMG120416-DM ° ° ° °
CNMG120408-TH ° ° ° °
CNMG120412-TH ° ° ° °
CNMG120416-TH ° ° ° °
Schruppen -TH 30-40-60 | 03-04-06 | CNMG160612-TH ° o ° °
CNMG160616-TH ° ° ° °
CNMG180612-TH ° ° ° °
CNMG190616-TH ° ° ° °
CNMM120404-57 ° °
CNMM120408-57 ° °
CNMM120412-57 ° °
CNMM160608-57 ° °
Schweres 4.
Schruppen -57 & @\ o | 20-50-80 | 04-06-08 | CNMM160612-57 ° °
-einseitig v
CNMM160616-57 ° °
CNMM190612-57 ° °
CNMM190616-57 ° °
CNMM190624-57 o °
CNMM190612-TU ° ° ° °
3.0-50-80 | 0.5-08-10 | CNMM190616-TU ° ° ° °
Schweres Q
Schruppen -Tu s O CNMM190624-TU ° ° ° °
-einseitig v
CNMM250724-TU ° ° ° °
8.0-12.0-17.0| 0.8-1.0-1.2
CNMM250924-TU ° ° ° °
Schweres CNMM120408-TR [ [
Schruppen -TR Sy 3.0-40-60 | 0.3-04-06
-einseitig CNMM120412-TR ° °
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o Lagerstandard in Europa

O Lagerstandard in Japan

Anwendungen

Spanform-
stufe

Schnitttiefe
ap (mm]

Vorschub
f (mm/U)

Artikel Nr.

Lager

T9015 | T9025 | T9035

Schweres
Schruppen
-einseitig

3.0-4.0-8.0

0.3-04-06

CNMM160612-TR

CNMM190612-TR
CNMM190616-TR

5.0-10.0-

17.0

0.6-0.8-1.2

CNMM250724-TR

CNMM2508924-TR

Schweres
Schruppen
-einseitig

3.0-5.0-8.0

05-08-1.0

CNMM120408-65
CNMM120412-65

CNMM160608-65
CNMM160612-65
CNMM160616-65

oo o4

CNMM190612-65
CNMM190616-65
CNMM190624-65

8.0-12.0-

17.0

0.8-1.0-1.2

CNMM250924-65

Schlichten

0.3-1.0-1.5

0.08-0.15-0.2

DNMG150404-TS
DNMG150408-TS
DNMG150412-TS

DNMG150604-TS
DNMG150608-TS
DNMG150612-TS

O o oo o O

Schlichten

03-15-25

0.1-0.15-0.25

DNMG110404-CB
DNMG110408-CB

Schlichten
bis mittlere
Bearbeitung

0.5-1.0-20

0.2-04-086

DNMG150404-AS
DNMG150408-AS
DNMG150412-AS

DNMG150604-AS
DNMG150608-AS
DNMG150612-AS

Mittlere
Bearbeitung

1.0-3.0-5.0

0.2-0.3-0.5

DNMG110404-TM
DNMG110408-TM

DNMG150404-TM
DNMG150408-TM
DNMG150412-TM
DNMG150416-TM

O o o O

O o o O
O o o O

DNMG150604-TM
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e Lagerstandard in Europa 0 Lagerstandard in Japan

- Schnitttiefe | Vorschub . Lager
Anwendungen sz::?‘;m Ausfuhrung Z n[lmrf]e ‘ Fr:,"ri/t] Artikel Nr. ¢
. T9005 | T9015 | T9025 | T9035
DNMG150608-TM [ ° ° °
Mittlere P
Bearbeitung -T™M -‘lﬁﬁ 10-30-50 | 02-03-05 DNMG150612-TM ° ° ° °
DNMG150616-TM [ ° ° °
DNMG150404-37 0
DNMG150408-37 O
Mittlere DNMG150412-37 o
Bearbeitung -37 %;%w’é'ﬁ 1.0-2.0-4.0 0.2-0.3-04
DNMG150604-37 ° °
DNMG150608-37 ° °
DNMG150612-37 ° °
DNMG150404L/R-S 0 O
Mittlere . DNMG150408L/R-S a O
Bearbeitung S @ 10-30-40 | 02-03-04
DNMG150604L/R-S ° °
DNMG150808L/R-S ° °
DNMG150404-DM O O O O
DNMG150408-DM 0 0 O 0
DNMG150412-DM 0 0 O O
- DNMG150416-DM 0 0 O O
Schruppen -DM { 'y |1.0-30-50 | 02-0.3-0.5
S DNMG150604-DM . . . .
DNMG150608-DM ° ° ° °
DNMG150612-DM ] ° ° °
DNMG150616-DM U ° ° °
DNMG150408-TH 0 0 0 O
DNMG150412-TH O 0 0 O
DNMG150416-TH 0 O O 0
Schruppen -TH :g%\ﬂ_ ) |30-40-80 | 0.3-04-06
~ DNMG150608-TH J [ ° °
DNMG150612-TH ° ° ° °
DNMG150616-TH [ ° ° °
DNMM150408-57 0 0
Schweres e DNMM150412-57 o ]
Schruppen -57 W 2.0-50-80 | 0.4-06-0.8
-einseitig DNMM150608-57 ° °
DNMM150612-57 ° °
SNMG120404-TS 0 0 0 0
s ey
Schlichten -TS )‘ - 0.3-10-1.5 |0.08-0.15-0.2| SNMG120408-TS ° ° O O
— SNMG120412.TS o . O O
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o Lagerstandard in Europa 0 Lagerstandard in Japan

F Schnitttief Vorschub ) Lager
Anwendungen sz::?;‘m Ausfuhrung Z n[lmr:]e ‘ [On:i:/t] Artikel Nr. ¢
. T9005 | T9015 | T9025 | T9035
SNMG120404-AS a | a
Schlichten '.5"‘ =
bis mittlere -AS e - |05-1.0-20 | 02-03-04 | SNMG120408-AS 0 ° ° O
Bearbeitung ==
SNMG120412-AS | ° ° ]
SNMGOS0304-TM ] ]
SNMGOS0308-TM | ]
SNMG120404-TM ° ° ° °
SNMG120408-TM ° o ° °
Mittlere - SNMG120412-TM . . . .
Bearbeitung -TM . |10-30-50 | 02-03-05
SNMG120416-TM ° o ° °
SNMG150608-TM ]
SNMG150612-TM o
SNMG190608-TM ]
SNMG190612-TM g
SNMG120404-37 ° °
Mittlere
Bearbeitung -37 1.0-20-40 | 02-03-04 | SNMG120408-37 ° °
SNMG120412-37 ° °
SNMG120404L/R-S ° °
Mittlere U‘
Bearbeitung S o 1.0-3.0-40 | 0.2-0.3-0.4 SNMG120408L/R-S ° °
SNMG120412L/R-S ] ]
SNMG120404-DM ° ° ° .
T 1_\(’_'
Schruppen -DM ’[_. __/l 1.0-30-50 | 02-03-05 | SNMG120408-DM ° ° ° °
— SNMG120412-DM ° ° ° °
SNMG120408-TH ° ° ° °
SNMG120412-TH ° . ° °
SNMG150612-TH o ° ° °
Schruppen -TH 3.0-40-6.0 | 0.3-0.4-0.6
SNMG150616-TH ° . ° °
SNMG190612-TH ° ° ° °
SNMG190616-TH ° o ° °
SNMM120408-57 ° °
SNMM120412-57 ° °
SNMM150608-57 ° °
Schweres
Schruppen -57 20-50-80 | 04-06-08 | SNMM150612-57 ° °
-einseitig
SNMM150616-57 ° °
SNMM190612-57 ° °
SNMM180616-57 ° °
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o Lagerstandard in Europa

0 Lagerstandard in Japan

Spanform- Schnitttiefe Vorschub Lager
Anwendungen stufe ap (mm) f (mm/U)
. T9005|T9015|T9025 | T9035
Schweres 20-50-80 | 04-06-08 SNMM180624-57 ° °
Schruppen -57
-einseitig 50-100-17.0 06-08-1.2 SNMM250724-57 ° °
SNMM190612-TU ° ° °
30-50-80 | 0.5-0.8-1.0 SNMM190616-TU ° ° .
Schweres SNMM190624-TU ° ° °
Schruppen -TU
-einseitig SNMM250724-TU ° ° °
8.0-12.0-17.0, 0.8-1.0-1.2 SNMM250924-TU °
SNMM310824-TU 0 O O
SNMM180612-TR ° °
20-50-80 | 0.4-06-0.8 SNMM190616-TR ° °
Schweres
Schruppen -TR SNMM180624-TR ° U
-einseitig
SNMM250724-TR ° °
50-10.0-17.0, 0.6-0.8-1.2
SNMM250824-TR ° °
SNMM120408-65 °
SNMM120412-65 °
3.0-50-80 | 0.5-0.8-1.0 SNMM190612-65 ° o
SNMM190616-65 ° °
Schweres SNMM180624-65 J J
Schruppen -65
-einseitig SNMM250724-65 ° °
SNMM250732-65 o
8.0-12.0-17.0, 0.8-1.0-1.2 SNMM250924-65 °
SNMM310916-65 °
SNMM310824-65 °
TNMG160404-TS ° ° ]
Schlichten -TS 0.3-10-1.5 |0.08-015-0.2 TNMG160408-TS ° ° o
TNMG160412-TS ° O O
TNMG110304-CB °
Schlichten -CB 0.3-1.5-2.5 |0.1-0.15-0.25
TNMG110308-CB °
TNMG160404-AS ° ° ]
Schlichten
bis mittlere -AS 05-10-20 | 02-04-08 TNMG160408-AS ° ° °
Bearbeitung
TNMG160412-AS ° ° °
TNMG110304-TM O O
TNMG110308-TM ] ]
Mittlere
Bearbeitung -T™M 10-30-5.0 | 0.2-0.3-0.5 TNMG160404-TM ° ° °
TNMG160408-TM ° ° °
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o Lagerstandard in Europa

O Lagerstandard in Japan

F ittt Lager
Anwendungen sz::?;‘m Ausfuhrung Szh n[lfr:]f ° f\/[on:s;]:t)lab] Artikel Nr. ¢
. T9005 | T9015 | T9025 | T9035
TNMG160412-TM ° ° ° °
Mittlere & TNMG220408-TM 0 O O O
Bearbeitung ™ AW | 10.30-50 | 02-03-05
== TNMG220412-TM a ] O a
TNMG220416-TM ] a
TNMG160404-37 ° °
TNMG160408-37 ° °
Mittlere o TNMG160412-37 ° °
Bearbeitung -37 1.0-2.0-40 | 0.2-0.3-0.4
' TNMG220404-37 ° °
TNMG220408-37 ° °
TNMG220412-37 ° °
TNMG160404L/R-S ° °
Mittlere > TNMG160408L/R-S ° o
Bearbeitung -S A 1.0-3.0-40 | 0.2-0.3-0.4
: TNMG220404L/R-S ° °
TNMG220408L/R-S ° °
TNMG160404-DM o ° ° °
TNMG160408-DM ° ° ° °
{ TNMG160412-DM ° ° ° °
Schruppen -DM (- 1.0-30-50 | 0.2-0.3-05
— TNMG220408-DM a a a 0
TNMG220412-DM 0 ] ] a
TNMG220416-DM O O
TNMG220408-TH a ] 0 0
Schruppen -TH 2.0-40-6.0 | 0.3-04-0.6
TNMG220412-TH | ] ] a
TNMM180408-57 ° °
Schweres & TNMM180412-57 ° °
Schruppen 57 A 20-50-80 | 0.4-06-0.8
-einseitig e TNMM220408-57 ° °
TNMM220412-57 ° °
VNMG160404-TS ° ° ° a
Schlichten -TS w 0.3-10-1.5 |008-015-02| VNMG160408-TS ° ° ° a
VNMG160412-TS | ] O O
VNMG180404-TM ° ° ° °
Mittlere
Bearbeitung -T™M %ﬁ 1.0-3.0-50 | 02-03-05 | VNMG160408-TM ° ° ° °
VNMG1680412-TM U ° ° °
VNMG180404-DM ° ° ° °
Schruppen -DM w 1.0-3.0-50 | 02-0.3-05 | VNMG160408-DM ° ° ° °
VNMG180412-DM ° ° ° °
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o Lagerstandard in Europa

0 Lagerstandard in Japan

F itEE Lager
Anwendungen sz::?c:m Szh n('fr:;e f\/[on:i:r}tb] Artikel Nr. ¢
P T9015|T9025 | T9035
A WNMG080404-TS ° ° O
Schlichten -TS £ __. 0.3-1.0-1.5 |0.08-0.15-0.2| WNMGO80408-TS ° ° O
WNMG0O80412-TS O O O
PN WNMGOB0404-CB o
Schlichten CB _':n. 0.3-15-25 |0.1-0.15-0.25
J WNMGO60408-CB .
" WNMGO80404-AS ° ° °
Schlichten PSS
bis mittlere -AS ¥\ |05-10-20 | 02-04-06 | \WNMGOBO40S-AS o o o
Bearbeitung =
WNMG080412-AS ° ° °
Mittlere -ASW P WNMGO80408-ASW ° °
Bearbeitung (Wiper) ) , |05-1.0-20 0.3-0.5-0.6
- WNMGO80412-ASW . .
WNMG0B0404-TM ° °
WNMGOB0408-TM ° ° °
(N WNMG0B0412-TM ° ° °
Mittlere § -
Bearbeitung -T™ :‘“ 1.0-30-50 | 0.2-03-05 | WNMGO80404-TM ° ° °
WNMG080408-TM ° ° .
WNMG080412-TM ° ° °
WNMG0O80416-TM ° ° °
WNMG080404-37 ° °
Mittlere
Bearbeitung -37 1.0-2.0-4.0 | 02-0.3-04 | WNMGO80408-37 ° °
WNMG080412-37 ° °
WNMG0O80404-DM ° ° °
Schruppen -DM 1.0-3.0-50 | 0.2-0.3-05 | WNMGO80408-DM ° ° °
WNMG0804 12-DM ° ° °
WNMGO80408-TH ° ° °
WNMG080412-TH ° ° .
Schruppen -TH 30-40-60 | 0.3-04-06 | WNMGO80416-TH ° ° O
WNMG100612-TH O °
WNMG100616-TH O O
WNMMO80408-57 ° °
WNMM080412-57 ° °
Schweres WNMM100612-57 O O
Schruppen 57 2.0-50-80 | 0.4-06-0.8
-einseitig WNMM100616-57 0 O
WNMM130616-57 0 0
WNMM130624-57 O O
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Spezifikation: Positive Wendeschneidplatten

o Lagerstandard in Europa

O Lagerstandard in Japan

Anwendungen

Spanform-
stufe

Ausfuhrung

Schnitttiefe
ap (mm)

Vorschub
f (mm/U)

Artikel Nr.

Lager

T9005

T9015

T9025

T9035

Schlichten

0.3-0.8-1.5

0.05-0.12-0.25

CCMT0OB0202-PF
CCMTOB0204-PF
CCMTOB0208-PF

CCMTOST302-PF
CCMTOST304-PF
CCMTO9T308-PF

Schlichten
bis mittlere
Bearbeitung

0.3-1.0-20

0.08-0.15-0.3

CCMTOB0202-PS
CCMTOB0204-PS
CCMTOB0208-PS

CCMTO9T302-PS
CCMTO9T304-PS
CCMTO9T308-PS

Mittlere
Bearbeitung

1.0-15-30

0.08-0.15-0.3

CCMT0B0202-24
CCMTOB0204-24
CCMTOB0208-24

CCMTO9T302-24
CCMTO9T304-24
CCMTO9T308-24

CCMT120408-24

Mittlere
Bearbeitung

—1.5-215

0.15-0.2-0.3

CCMTOB0204-PM
CCMTOB0208-PM

CCMTOST304-PM
CCMTO9T308-PM
CCMTOST312-PM

Schlichten

0.3-0.8-1.5

0.05-0.12-0.25

CPMT0S0302-PF
CPMTOS0304-PF
CPMTOS0308-PF

Schlichten
bis mittlere
Bearbeitung

0.3-1.0-20

0.08-0.15-0.3

CPMTOB0202-PS
CPMTOB0204-PS

CPMTOS90304-PS
CPMTOS0308-PS

Mittlere
Bearbeitung

-1.5-3.0

0.08-0.15-0.3

CPMTOB0204-24

CPMTOS0302-24
CPMTOS0304-24
CPMTOS0308-24
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o Lagerstandard in Europa

0 Lagerstandard in Japan

F ittt Lager
Anwendungen sz::?‘;m Ausfuhrung SZh n(lfrf]f e f\/;)r;:f}ﬂa] Artikel Nr. ¢
2 T9005 |T9015 | T9025 | T9035
CPMT120408-24 | O
CPMT120412-24 ] a
Mittlere
Bearbeitung -24 1.0-1.5-3.0 | 0.08-0.15-0.3 CPMT160508-24 O O
CPMT160512-24 o O
CPMT160516-24 O O
Mittlere - CPMTOS0304-PM . .
Bearbeitung -PM . y |1.0-15-25 | 0.15-0.2-0.3
7 CPMTO90308-PM . 5
DCMTO70202-PF ° °
DCMTO70204-PF ° °
DCMTO70208-PF ° °
Schlichten -PF ﬂ/A 0.3-0.8-1.5 |0.05-0.12-0.25
: DCMT11T302-PF ° °
DCMT11T304-PF ° °
DCMT11T308-PF ° °
DCMTO70202-PS ° °
DCMTO70204-PS ° °
Schlichten DCMTO70208-PS ° °
bis mittlere -PS @ 0.3-1.0-2.0 | 0.08-0.15-0.3
Bearbeitung DCMT11T302-PS ° °
DCMT11T304-PS ° °
DCMT11T308-PS ° °
DCMTO70202-24 ° °
DCMTO70204-24 ° °
Mittlere - DCMTO70208-24 . .
Bearbeitung -24 v 1.0-15-3.0 |0.08-0.15-0.3
DCMT11T302-24 ° °
DCMT11T304-24 ° °
DCMT11T308-24 ° °
DCMTO70204-PM ° °
DCMTO70208-PM ° °
Mittlere
Bearbeitung -PM 1.0-15-25 | 0.15-0.2-0.3 DCMT11T304-PM ° o
DCMT11T308-PM ° °
DCMT11T312-PM ° °
7" SCMTO9T304-PF . .
Schlichten -PF i 0.3-0.8-1.5 |0.05-0.12-0.25
= : SCMTOST308-PF ° °
SCMTOS9T304-PS ° °
Schlichten i 7
bis mittlere -PS | . | [03-10-20 |008-0.15-0.3 SCMTOST308-PS ° °
Bearbeitung A




T 9000 Serie

o Lagerstandard in Europa 0 Lagerstandard in Japan

- Schnitttief Vorschub . Lager
Anwendungen sz::?;‘m Ausfuhrung Z n[lmrl:] e ‘ (On:sn:/uU] Artikel Nr. ¢
2 T9005 | T9015 | T9025 | T9035
Schlichten ; f SCMT120404-PS ° °
bis mittlere -PS (®=§} |03-10-20 |008-0.15-03
Bearbeitung e SCMT120408-PS o o
SCMTO70204-24 ° °
SCMTO9T302-24 ° °
Mittlere : SCMTO9T304-24 ° °
Bearbeitung -24 Q 1.0-1.5-3.0 |0.08-0.15-0.3
SCMTOS9T308-24 ° °
SCMT120404-24 ° o
SCMT120408-24 ° °
SCMTOST304-PM ° o
Mittlere SCMTOST308-PM ° °
Bearbeitung -PM 1.0-15-25 | 0.15-0.2-0.3
SCMT120408-PM ° °
SCMT120412-PM ° °
SPMR0OS0304-23 ° °
—— SPMR0OS0308-23 ° °
Schlichten
bis mittlere -23 0.3-1.0-20 | 0.08-0.2-0.3 SPMR120304-23 . °
Bearbeitung ——
SPMR120308-23 ° °
SPMR120312-23 ° °
SPMTOS0304-PS ] a
Schlichten SPMTOS0308-PS 0 ]
bis mittlere -PS 0.3-1.0-2.0 |0.08-0.15-0.3
Bearbeitung SPMT120404-PS u! O
SPMT120408-PS ] 0
SPMTOS0304-24 | ]
Mittlere SPMTOS0308-24 o o
Bearbeitung -24 1.0-1.5-3.0 |0.08-0.15-0.3
SPMT120404-24 | ]
SPMT120408-24 | a
TCMT110202-PS ° .
. TCMT110204-PS ° °
Schlichten
bis mittlere -PS ,ﬁ_ 0.3-1.0-2.0 |0.08-0.15-0.3 TCMT110208-PS ° °
Bearbeitung
TCMT16T304-PS ° °
TCMT16T308-PS ° °
TCMTO90202-24 ° °
TCMT0S0204-24 ° °
Mittlere A
Bearbeitung -24 E.E 1.0-15-30 | 0.08-015-03 TCMT110202-24 ° o
TCMT110204-24 ° °
TCMT110208-24 ° °




T 9000 Serie

e Lagerstandard in Europa 0 Lagerstandard in Japan

Anwendungen

Spanform-
stufe

Ausfuhrung

Schnitttiefe
ap (mm]

Vorschub
f (mm/U)

Artikel Nr.

Lager

T9005

T9015

T9025

T9035

Mittlere
Bearbeitung

24

/\.'-.\
-
ﬁ- i,

1.0-1.5-3.0

0.08-0.15-0.3

TCMT16T304-24
TCMT16T308-24

Mittlere
Bearbeitung

A

1.0-15-2.5

TCMT110204-PM
TCMT110208-PM

0.15-0.2-0.3

TCMT16T304-PM
TCMT16T308-PM
TCMT16T312-PM

Schlichten
bis mittlere
Bearbeitung

0.5-1.0-20

0.08-0.2-0.3

TPMROS0202-23
TPMR0OS0204-23

TPMR110304-23
TPMR110308-23

TPMR160304-23
TPMR160308-23
TPMR160312-23

Mittlere
Bearbeitung

0.5-15-3.0

0.08-0.2-0.3

TPMR0OS0202-24
TPMROS0204-24

TPMR110304-24
TPMR110308-24

TPMR160304-24
TPMR160308-24

Schlichten

0.3-0.8-1.5

0.05-0.12-0.25

TPMT110204-PF
TPMT110208-PF

TPMT130304-PF
TPMT130308-PF

TPMT16T304-PF
TPMT16T308-PF

Schlichten
bis mittlere
Bearbeitung

0.3-1.0-20

0.08-0.15-0.3

TPMTOS0202-PS
TPMTOS0204-PS
TPMTOS0208-PS

TPMT110202-PS
TPMT110204-PS
TPMT110208-PS

TPMT130302-PS
TPMT130304-PS
TPMT130308-PS




T 9000 Serie

o Lagerstandard in Europa

O Lagerstandard in Japan

- Schnitttief Vorschub : Lager
Anwendungen sz::?;‘m Ausfuhrung Z n[lmrf] e ‘ [On:i:/t] Artikel Nr. ¢
. T9005 | T9015 | T9025 | T9035
Schlichten i TPMT16T304-PS ° °
bis mittlere -PS - 0.3-1.0-2.0 |0.08-0.15-0.3
Bearbeitung R TPMT16T308-PS ° U
TPMTO90202-24 ° °
TPMTO90204-24 ° °
TPMT110204-24 ° °
Mittlere TPMT110208-24 ° °
Bearbeitung -24 1.0-1.5-3.0 |0.08-0.15-0.3
TPMT130304-24 ° °
TPMT130308-24 ° °
TPMT16T304-24 ° °
TPMT16T308-24 ° °
TPMT110204-PM ° °
TPMT110208-PM o °
TPMT130304-PM ° °
Mittlere
Bearbeitung -PM 1.0-15-2.5 | 0.15-0.2-0.3 TPMT130308-PM ° °
TPMT16T304-PM ° °
TPMT16T308-PM ° °
TPMT16T312-PM ° °
VBMT110302-PS ° °
VBMT110304-PS o °
Schlichten
bis mittlere -PS ;;_:_:ﬁ 0.3-1.0-2.0 |0.08-0.15-0.3 VBMT110308-PS ° °
Bearbeitung
VBMT160404-PS ° °
VBMT160408-PS ° °
Mittlere VBMT160404-24 ° °
Bearbeitung 24 # % |10-15-30 |008-015-03
VBMT160408-24 . .
VCMT110302-PS | a
VCMT110304-PS ] a
Schlichten
bis mittlere PS Eghgﬁ 03-1.0-20 |0.08-0.15-0.3| \VCMT110308-PS O O
Bearbeitung
VCMT160404-PS ° °
VCMT160408-PS ° °
Mittlere VCMT160404-24 ° °
Bearbeitung -24 @ % (1.0-1.5-30 |008-0.15-0.3
o VCMT160408-24 . .




Praktische Beispiele

-

2 30

AuBen- und Plandrehen

\Werkstoff:
Halter:
\Wendeplatte:
Sorte:
Maschine:
Schnittgeschw.:
Vorschub:
Schnitttiefe:
Kuhlmittel:

St52
DWLNR2525M08
WNMG0O80412-TM
T9005

NC Maschine

Ve = 200 - 500 m/min
f=0.35 mm/U

ap = 1.5 mm

Emulsion

AuBen- und Plandrehen

\Werkstoff:
Halter:
\Wendeplatte:
Sorte:
Maschine:
Schnittgeschw.:
Vorschub:
Schnitttiefe:
Kuhlmittel:

AuBendrehen
\Werkstoff:
Halter:
\Wendeplatte:
Sorte:
Maschine:
Schnittgeschw.:
Vorschub:
Schnitttiefe:
Kuhlmittel:

Plandrehen
\Werkstoff:
Halter:
\Wendeplatte:
Sorte:
Maschine:
Schnittgeschw.:
Vorschub:
Schnitttiefe:
Kuhlmittel:

42CrMo4
MCLNL2525M12
CNMG120412-TM
T9005

NC Maschine

Ve = 250 m/min
f=0.15 mm/U
ap = 2.0 mm
Emulsion

C45E
PCLNR3225P16E
CNMG160612-TM
T9005

NC Maschine

Ve = 150 - 200 m/min
f=0.3 mm/U

ap = 2.0 mm

Emulsion

X40CrMoV51
ACLNR2525M12
CNMG120408-TM
T9015

NC Maschine

Ve = 190 m/min
f=0.3 mm/U

ap = 1.5 mm
Emulsion

Ergebnis:

T 9000 Serie

T9005

Wettbewerbsorte beschichtet

L

0

L
50

Ergebnis:

L L s
100 150 200 250

Stuickzahl / Schneidkante

T9005

Wettbewerbsorte beschichtet

L

L

0

20

Ergebnis:

L
40 60

i L s
76 80 92 100

Stuckzahl / Schneidkante

T9005

Wettbewerbsorte beschichtet

[s]

Ergebnis:

160 150
Stuckzahl / Schneidkante

T9015

Wettbewerbsorte beschichtet

L

L

L L L y

]

1

2 3

Stickzahl / Schneidkante




T 9000 Serie

Plandrehen mit Schnittunterbrechung Ergebnis:
Werkstoff: usTt4e-2 T9015
Halter: DCLNR2525M12
Wendeplatte: CNMG120408-TM :
Sorte: T9015 Wettbewerbsorte beschichtet
Maschine: NC Maschine 0 50 100 150 200 250
Schnittgeschw.: Ve = 250 m/min Stuckzahl / Schneidkante
\Vorschub: f=0.3 mm/U
Schnitttiefe: ap = 0.2 mm
Kuhlmittel: Emulsion
AuBen- und Plandrehen Ergebnis:
\Werkstoff: C45 T9015
Halter: ACLNR2525M12
Wendeplatte: CNMG120408-TM
Sorte: 79015 \Wettbewerbsorte beschichtet
Maschine: NC Maschine 0 o5 50
Schnittgeschw.: Ve = 230 m/min Stuickzahl / Schneidkante
\Vorschub: f=0.24 mm/U
Schnitttiefe: ap = 3.0 mm
Kuhlmittel: Emulsion
( AuBen- und Plandrehen Ergebnis:
\Werkstoff: C30E 19015
Halter: PCLNL2525M4
Wendeplatte: CNMG120412-TM )
Sorte: T9015 \Wettbewerbsorte beschichtet
Maschine: NC Maschine 0 150 280
Schnittgeschw.: Ve = 180 m/min Stickzahl / Schneidkante
\Vorschub: f=0.3 mm/U
Schnitttiefe: ap = 1-3 mm
N Kuhlmittel: Emulsion
AuBen- und Plandrehen mit Ergebnis:
Schnittunterbrechung T9025
\Werkstoff: St37-2
Halter: PCLNR2525M4 )
Wendeplatte:  CNMG120408-TM \Wettbewerbsorte beschichtet
Sorte: T9025 [s] 50 100 150 200 250 300
Maschine: NC Maschine Stuckzahl / Schneidkante
Schnittgeschw.: Ve = 200 m/min
\Vorschub: f=0.2 mm/U
Schnitttiefe: ap = 1.2 mm

Kuhlmittel: Emulsion



\246
T

2174

2120 - 130

AuBen- und Plandrehen

\Werkstoff:
Halter:
\Wendeplatte:
Sorte:
Maschine:
Schnittgeschw.:
Vorschub:
Schnitttiefe:
Kuhlmittel:

20NiCrMo?2
ACLNR2525M12
CNMG120408-TM
T9025

NC Maschine

Ve = 180 m/min
f=0.3 mm/U

ap = 2.0 mm
Emulsion

AuBen- und Plandrehen mit

Schnittunterbrechung

\Werkstoff: 20CrMo5

Halter: DWLNR2525M08
Wendeplatte: WNMGO80412-TM
Sorte: T9025

Maschine: NC Maschine
Schnittgeschw.: Ve = 200 m/min
\Vorschub: f=0.3 bis 0.4 mm/U
Schnitttiefe: ap = 2 bis 3 mm
Kuhlmittel: Emulsion

Plandrehen mit Schnittunterbrechung

\Werkstoff:
Halter:
\Wendeplatte:
Sorte:
Maschine:
Schnittgeschw.:
Vorschub:
Schnitttiefe:
Kuhlmittel:

ust42-2
PTFNR2525M3
TNMG160408-TM
T9025

NC Maschine

Ve = 160 m/min
f=0.25 mm/U
ap = 1 mm

ohne

Plandrehen mit Schnittunterbrechung

\Werkstoff:
Halter:
\Wendeplatte:
Sorte:
Maschine:
Schnittgeschw.:
Vorschub:
Schnitttiefe:
Kuhlmittel:

C35
DCLNR2525M12
CNMG120408-TM
T9035

NC Maschine

Ve = 160 m/min
f=0.3 mm/U

ap = 1.5 mm
Emulsion

Ergebnis:

T 9000 Serie

T9025

Wettbewerbsorte beschichtet

0

L L L )
50 100 150 200

Ergebnis:

Stuickzahl / Schneidkante

T9025

Wettbewerbsorte beschichtet

L

L L L

0

20

Ergebnis:

L s
40 60 80 100 120

Stuckzahl / Schneidkante

T9025

Wettbewerbsorte beschichtet

L

[s]

2

Ergebnis:

10
Stuckzahl / Schneidkante

T9035

Wettbewerbsorte beschichtet

L

0

s
50 100

Stuckzahl / Schneidkante




TUNGALOY EUROPE GMBH

Elisabeth-Selbert-StraBe 3 - D - 40764 Langenfeld
Tel. +49 (021 73) 904 20-0 - Fax +49 (0 21 73) 3 04 20-18

e-mail: info@tungaloy.de
www.tungaloy-eu.com

TUNGALOQY ITALIA SPA
Via E. Andolfato, 10 - | - 201

Tel. +39 (02) 25 20 12-1 - Fax +38 (02) 25 20 12-65

e-mail: info@tungaloy.it
www.tungaloy-eu.com

26 MILANO

TUNGALOY FRANCE S.A.R.L.

6, Avenue des Andes - F - 81952 COURTABOEUF CEDEX
Tel. +33 (01) 64 86 43 00 - Fax +33 (01) 69 07 78 17

e-mail: info@tungaloy.fr
www.tungaloy-eu.com

QuALITY
MANAGEMENT

ISO 9001 certified
(C00J0056
18/10/1996
Tungaloy Corporation

Ausgehandigt durch:

ISO 14001 certified
EC97J1123
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Production Division,
Tungaloy Corporation
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