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s H oas ACCELERATED TURNING & THREADING

HOCHSTE OBERFLACHENQUALITAT BEI
DER ZUVERLASSIGEN BEARBEITUNG VON
KLEINTEILEN!

Ein einzigartiges Design, das Anhaftungen, VerschleiB und Ausbriiche an der Schneide verhindert und so eine lange
Lebensdauer und eine gleichbleibend hohe Qualitat der bearbeiteten Oberflachen gewahrleistet.

BEIM KAUF VON:

40 Wendeschneidplatten WSP
KOSTENLOS DAZU: I
10 entsprechende WSP kostenlos!

Wendeschneidplatten Geometrie:
CCGT
DCGT
VBGT
VPGT

Spanbrecher Typ:
01

J10

JP

JS

W08

Member IMC Group I
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MODUMTURN

ACCELERATED TURNING & THREADING

WERKZEUGHALTERSYSTEM MIT MODULAREN

KOPFEN FUR LANGDREHER

Erhebliche Reduzierung der Maschinenstillstandszeiten fir den Wechsel von Werkzeugen und Vorrichtungen

BEIM KAUF VON:

1Kopf +10 WSP

ZUSATZL. RABATT AUF:

1entsprechender CHP Kopf

+30%

Rabatt

BEIM KAUF VON:

1Kopf + 10 WSP

KOSTENLOS DAZU:
1entsprechender Schaft

WERKZEUG

kostenlos!

ModuMiniTurn WSP (Drehen) TetraMiniCut (Stechen & TungCut WSP

DX*U07 Gewindeschneiden) (Stechen)

VXGUO9 TCG18... DGM...

WXGU04 TCP18... DGS...
TCS18... DTE...

MiniV-LockGroove WSP TCL18... DTX...

(Stechen & Gewindeschneiden)  TCF18... DTR...

VGP10 TCT18... DTM...

VGT10 DGL...
Wendeschneidplatten:

11ER... (Gewindeschneiden)
J10R... (Rickwérts drehen)

CW=12-318mm

Sorten:

AHB235, AH7025, AH8005,
AH905, KS05F, NS9530,
T9225, T515

AH725

(DGS1.2-003, DGS1.4-005,
DGS1.4-010, DGS2-005,
DGS2-010)

Member IMC Group I
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EFFEKTIVE LOSUNGEN ZUM GEWINDEN FUR
CNC-DREHMASCHINEN, LANGDREHER UND
MULTITASKING-MASCHINEN

AHB8015 vielseitige PVD-Sorte flir Uberragende VerschleiB- und Zerspanungsfestigkeit in einer Vielzahl von Materialien

BEIM KAUF VON:

20 Wendeschneidplatten WSP

KOSTENLOS DAZU: /

5 entsprechende WSP kostenlos!
Wendeschneidplatte:

3-schneidige WSP GroBen 11, 16 und 22
1-schneidige WSP GroBe 6

Sorte:

AH8015

vvvvv
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I E I RA CU I ACCELERATED TURNING & THREADING

WENDESCHNEIDPLATTEN ZUM GEWINDEN MIT
WIRTSCHAFTLICHEN 4 SCHNEIDKANTEN

Scharfe Schneide fur eine geringere Schnittbelastung, die die Qualitat der Gewindeoberflache verbessert.
Geeignet flr Gewindesteigungen von 0,4 mm bis 3 mm.

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten _,_50%

ZUSATZL. RABATT AUF:
1Werkzeughalter Rabatt

Wendeschneidplatte:

TCT18R...-ISO (Vollprofil-WSP) Steigung = 0,5 - 1,5 mm
TCT18R...-UN (Vollprofil-WSP) TPl = 16 - 32
TCT18R...-UNJ (Vollprofil-WSP) TPI = 28 - 32
TCT18R...-W (Vollprofil-WSP) TPl = 11 - 28

TCT18FR/R/L-60...(WSP mit Teilprofil) Steigung = 0.4 — 3.0 mm
TCT18R/L-55...(WSP mit Teilprofilt) TPl = 8 - 28 mm

Sorten:
AH725
AH8015
SH725
TCT18***-55/60... TCT18...-ISO/UN/UNJ/W
Teilprofil Vollprofil
EE Member IMC Group I
: ungaloy
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ACCELERATED PARTING AND GROOVING

HERVORRAGENDE STABILITAT & PRODUKTIVITAT
BEI TIEFEN EINSTICHEN & BEIM ABSTECHEN

Das neu gestaltete Profil der WSP gewahrleistet einen ungehinderten Spanfluss und eine gleichmaBige Spanabfuhr.

BEIM KAUF VON:

20 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: kU sten IU S | QGS
1Schwert, Halter oder Adapter '

Eﬁ'\\’/lvié?lulfe‘é?ﬁneidplatten + 50%

ZUSATZL. RABATT AUF: R a b a tt acM QTXx

Wendeschneidplatten

1CHP Schwert oder Halter
QGM, QGS und QTX WSP

BEIM KAUF VON: (AH7025, AH6235)

10 WP +1Block WERKZEUG ettt

CDX =33
LDl k 0S tenl 03! (fir Monobgcr?k-sméﬂe)
1Schwert oder Halter
_?ﬁll\vllvgf:\)UF !lloBNl: k a HINWEIS:
+ Bitte erkundigen Sie sich
U +50/0 bei Ihrem &rtlichen Tu__ngaloy
AL [ O Rabatt Gor im Rahmen disser Aktion
1CHP Schwert oder Halter angebotenen Werkzeughalter.
=5[]

-l Member IMC Group I )
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I U N G S CU I ACCELERATED PARTING AND GROOVING

NEUE DOPPELSEITIGE KLEINE STECH-
PLATTEN FUR DIE INNENBEARBEITUNG
MIT ROBUSTER KONSTRUKTION

Wirtschaftliche Wendeschneidplatten zum Inneneinstechen, DMIN = 12 mm

BEIM KAUF VON:

20 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: I
1Kopf oder Werkzeughalter kostenlos!

Sorte: AH7025

Werkzeughalter zum Innenstechen:
CTIR*S

Schneidkopfe fiir die BoreMeister-Serie:

S*-CTIR..-H
DGS*S Typ DTR*S Typ
(2 Schneiden) (2 Schneiden)
& Member IMC Group I
o [unga 0y
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MINIVEROOVE [//1] ”

HOCHPRAZISIONS STECH- UND GEWINDE-
WERKZEUGREIHE FUR CNC-DREHAUTOMATEN

Ideal zum Stechen und Gewindeschneiden von Stangenmaterial mit einem Durchmesser von 12 mm oder weniger

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: I
1Werkzeughalter oder 1Kopf kostenlos.

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten _,_50%

ZUSATZL. RABATT AUF:

1CHP Werkzeughalter

Rabatt

Wendeschneidplatten:

VGP08/10 (zum Stechen)
CW=0.33-1mm
VGP08/10 VGT10F

Wendeschneidplatten:

VGT10F (zum Gewindeschneiden)
Pitch=0.4 - 2 mm

TPI=12-64
Schneidkantenwinkel = 55°, 60°

Werkzeughalter:
Alle
Video Web v ber IMC G

ember rou
= ~ ungdlo
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HOCHPRAZISE STECH- & GEWINDEWERK-
ZEUGSERIE FUR CNC-DREHAUTOMATEN
UND CAM GESTEUERTE DREHMASCHINEN

Ideal fur die Bearbeitung Kleiner Teile mit einem Durchmesser von 12 mm oder weniger

BEIM KAUF VON:

10 Wendeschneidplatten WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: |
1 Werkzeughalter kostenlos!

Wendeschneidplatten:

JVPN**R/L (zum Einstechen und Abstechen)
CW=0.5,0.6,0.8, 1 mm

JVFN45R/L (zum Vorwartsdrehen)

JVNR/L (WSP Rohling)

Werkzeughalter:
Typ 0606, 0707, 0808, und 1010

JVPN**R/L JVFN45R/L JVNR/L
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ULTI 1
D o REC ACCELERATED MILLING

MULTIFUNKTIONSLOSUNG FUR EINEN
BREITEN ANWENDUNGSBEREICH

Innovative vierschneidige Wendeschneidplatten bieten ultimative Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit bei der Bearbeitung.
Allround-Fraser mit Mittenschneidfahigkeit bietet ultimative Vielseitigkeit bei der Bearbeitung.

BEIM KAUF VON:

10 WSP pro Piattensitz WERKZEUG

KOSTENLOS DAZU: kostenlos!
1Fraser

Wendeschneidplatten:
LXMU-MM (AH120, AH3225, AH8015)

Schaft-Typ:
EVLX06/08/10/12/16/19... LXMU-MM
(kurze Ausfihrung) DC = 212 — 240 mm

EVLX06/08/10/12/16/19...L 2;?'\';; gGr;m 2;,‘;3; ﬁ:mm
(lange Ausfuhrung) DC = @12 — 240 mm
WKZ @: 12 - 13 mm WKZ @: 25 - 26 mm
Modularer Typ: .. i
GroBe 08: GroBe 16:
EIE)IL_X;?;({S;;(S)/;?G... APMX 7 mm APMX 14.5 mm
B WKZ @: 16 - 17 mm WKZ @: 32 - 33 mm
GroBe 10: GroBe 19:
APMX 9 mm APMX 18 mm
WKZ @: 20 - 21 mm WKZ @: 40 mm

Member IMC Group
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RIPLE

D o I M I LL ACCELERATED MILLING

VIELSEITIG EINSETZBARE PLANFRASER
FUR EINE VIELZAHL VON MATERIALIEN

DoTriple-Mill verfugt Uber eine verbesserte Schwalbenschwanz-Klemmstruktur und bietet den dreifachen Vortell,
quadratische, achteckige und runde Wendeschneidplatten im selben Plattensitz zu verwenden

BEIM KAUF VON:
10 WSP pro Plattensitz e wex souse WER’(ZEUG . .

KOSTENLOS DAZU: kUS‘tE"IUSI SN*U ON*U

x Doppelseitige, Doppelseitige,
1Fraser riache § ockige W

quadratische WSP  achteckige WSP
Begrenzt bis max. Durchmesser von 125 mm
RNMU
. . Doppelseitige,
Wendeschneidplatten: RS
SN*U-MJ/MH/W (AH120, AH3135,
AH3225, T1215, T3225)
APMX =6 mm

ON*U-MJ/W (AH120, AH3135,
AH3225, T1215, T3225)
APMX = 3.4 mm

RNMU-MJ (AH120, AH3135, AH3225,
T1215, T3225)
APMX =6 mm

Faslérper mit Bohrung:

TASN13
DC =250 - 2125mm

Member IMC Group
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DOI EED ACCELERATED MILLING

ULTIMATIVE HOCHVORSCHUB-FRASER-SERIE
FUR MAXIMALE PRODUKTIVITAT

Fraser mit hohem Vorschub reduzieren die Bearbeitungszeit in einer Vielzahl von Anwendungen

BEIM KAUF VON:

10 WSP pro Plattensitz wsowe  WIT o'/ 1
KOSTENLOS DAZU: k 0S tBI’I/US’ LN*U0303ZER...

1 Fraser FUr geringe Schnittkrafte
Begrenzt auf WSP Typ 03
Wendeschneidplatten:
LN*U03-MH/MJ/ML/MS LN*UO303UER...
(AH130, AH3225, AH725, AH120, AH8015, AH8005) Fur eine lange Standzeit

APMX = 0.9 - 1.0 mm und weniger Vibrationen

Schaft-Typ:

EXNO3R... (Short type)
EXNO3R...L/EXNO3R...L-C (Long type)
DCX =216 - 240 mm

Bohrungstyp:
TXNO3R...

DCX = 240 - 250 mm
Modularer Typ:

HXNO3R...
DCX =216 - 240 mm

Member IMC Group I
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DOTESALL

ACCELERATED MILLING

PROFILFRASER FUR 3-DIMENSIONALE BEAR-
BEITUNG DURCH HELIX-FORMIGE SCHNEIDEN

Einzigartige Wendeschneidplattengeometrien gewahrleisten eine sichere Klemmung fir hohe Stabilitat. Zwei Arten von
Wendeschneidplatten passen in einen Fraser: Radius- und Hochleistungswendeplatten.

BEIM KAUF VON:

10 WSP pro Plattensitz wismx souse

KOS'II'lENLOS DAZU:
1Fraser

Wendeschneidplatten:
LNMX04/05/06-MJ/ML (Radius Typ)
(AH3135, AH120, AH8015, AH3225)
APMX =4 -6 mm

LNMX04/06-HJ/HL (Hochvorschub)
(AH3135, AH120, AH8015, AH3225)
APMX =1.3-2mm

Schaft-Typ: Modularer Typ:
EXLNO04/05/06R... (Short type) HXLNO04/05/06R...
EXLNO04/05/06R**L... (Long type) DCX =220 - 242 mm
DCX = 220 - 240 mm

Bohrungstyp:
TXLNO04/05/06R...
DCX = 240 - 066 mm

WERKZEUG

kostenlos!

LNMX...MJ / ML

LNMX...HJ / HL

Radius Typ Hochvorschub

Member IMC Group I
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Uit TUNGALOY APP

Ihr Zugang zu allen
Anwendungen!

® Push Benachrichtigungen
® Barcode Scanner
® Zugang zu:
» News
» Pressemitteilungen
» Technischen Artikeln
» Videos
» Webshop
» e-Catalog
» TungNavi
» Produkten
» Industrie-Loésungen
» Insert Converter

® und noch viel mehr....

[ # Download on the ElEAE
% @& App Store e ® Google Play

14 | Gdltig vom 1. Januar 2024 bis zum 30. Juni 2024




<
X3¢
MATRIX
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Member IMC Group

Tungaloy-NTK Germany GmbH
Katzbergstr. 3a
40764 Langenfeld, Germany
Tel: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
customer.service@tungaloy.de

www.tungaloy.de

Curchod AG
Rapperswilerstrasse 10
CH-8630 Ruti ZH

+41 (0) 55 251 20 80
info@curchod-tools.ch

www.curchod-tools.ch FIND US ON THE CLOUD!
© machiningcloud.com
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