


SILMAX BOHREN IN EDELSTAHL o/ 48

Silmax stellt erstmals seine neue Produktlinie an Bohrern mit Innenkithlkanélen 5XD (IK) vor,
eigens entworfen fiir Edelstahlbearbeitung.

Das Sortiment besteht aus 2 Angeboten mit Durchmessern® von 1bis 4,5mm und von 5 bis 1omm
mittels spezifischer Losungen optimiert.

Die Bohrer wurden entworfen, um maximale Zuverlassigkeit bei kritischen Anwendungen ohne
Aufsicht zu gewahrleisten.

Die entwickelten essentiellen Geometrien liefern eine regulare und konstante Zerspanung
und die Werkzeugoberflache, extrem gleitfahig Dank spezifischer automatisierter Prozesse,
gewahrleisten geringe Torsionsbeanspruchung und Prazision auch bei Kohlenstoffstahl, Eisen,
Titanlegierungen und Superlegierungen.

Die Balzers Micro Alcronos Beschichtungen fiir Durchmesser bis zu 4,5mm und Latuma
supersmooth sind unsere besten Vorschlage, da sie eine \Warmereduzierung sowie eine bessere
Spanabfuhr garantieren und die Standzeit des Werkzeuges verlangern.

*andere Durchmesser auf Anfrage erhaltlich

Silmax Bohrer fiir Edelstahl heben in den unten aufgefiihrten Beispielen eine Standzeit des
Werkzeuges und bessere Vlorschuibe im Vergleich zu den getesteten Wettbewerbern hervor.

BEISPIEL1 BEISPIEL 2
Bohren: Antriebswelle Bohren: Sackloch
Material: SAE 1548 Material: AISI303
Durchmesser: 12.5mm Durchmesser: 5.2mm
Ap: 46mm Ap: 22mm
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PUNTE INOX N\ERIETETT SILMAX
3051

Stirngeometrie Stirngeometrie
- Selbst-zentrierend + Selbst-zentrierend
- Stirnverrundung - Stirnverrundung

7‘ Hohere Aussparung

130° 140°
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Stirnwinkel 130° Stirnwinkel 140°

Diametrales Schleifen

Neu geformte Spannuten
mit zwei Segmenten

&

Micro Alcronos LATUMA (ALTiN)
Beschichtung super smooth
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k5 h6
HNMG30515010 1 - 3 9,3 - 50 96,80 €
HNMG30515015 1,5 - 3 14,0 - 52 98,40 €
e HNMG30515020 2 - 4 18,6 - 57 106,70 €
HNMG30515025 2,5 B 4 23,3 - 62 112,40 €
HNMG30515030 3 - 6 27,9 - 70 128,20 €
HNMG30515035 3,5 - 6 32,6 - 72 134,40 €
HNMG30515040 4 - 6 37,2 - 80 137,00 €
HMG30515042 4,2 - 6 37,8 - 80 181,00 €
HMG30515045 4,5 - 6 40,0 - 85 181,00 €
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3051 Balinit® d1 d2 12 4 1 €
S Latuma m7 h6
HMC30515050 5 6 44 36 82 79,20 €
) HMC30515052 5,2 6 44 36 82 79,20 €
—— HMC30515055 5,5 6 44 36 82 79,20 €
HMC30515060 6 6 44 36 82 79,20 €
HMC30515065 6,5 8 53 36 91 87,30 €
HMC30515068 6,8 8 53 36 91 87,30 €
HMC30515070 7 8 53 36 91 87,30 €
HMC30515075 7,5 8 53 36 91 87,30 €
HMC30515080 8 8 53 36 91 87,30 €
HMC30515085 8,5 10 61 40 103 100,10 €
HMC30515088 8,8 10 61 40 103 100,10 €
HMC30515090 9 10 61 40 103 100,10 €
HMC30515095 9,5 10 61 40 103 100,10 €
HMC30515100 10 10 61 40 103 100,10 €
HMC30515102 10,2 12 71 45 18 145,90 €
HMC30515105 10,5 12 71 45 18 145,90 €
HMC30515108 10,8 12 71 45 18 145,90 €
HMC30515110 1 12 71 45 118 145,90 €
HMC30515115 1,5 12 71 45 118 145,90 €
HMC30515120 12 12 71 45 118 145,90 €
HMC30515125 12,5 14 77 45 124 196,50 €
HMC30515130 13 14 77 45 124 196,50 €
HMC30515135 13,5 14 77 45 124 196,50 €
HMC30515138 13,8 14 77 45 124 196,50 €
HMC30515140 14 14 77 45 124 196,50 €
HMC30515145 14,5 16 83 48 133 242,10 €
HMC30515150 15 16 83 48 133 242,10 €
HMC30515160 16 16 83 48 133 242,10 €




Vorschub pro Umdrehung: fr(mm/g)

Vorschub pro Umdrehung: fr(mm/g)

Schnittdaten 3051s @ 0,1-4,5

2 .
020 Schnittdaten
0,18
0,16 Sphéroguss = Vc 140 m/min
04 Stahl.< 800 N/mm? =V 120 m/min
0,12
010 Edelsthal =Vc 40 m/min
0,08 PH =Vc 35 m/min
0,06
Titan =Vc 30 m/min
0,04
0,02 Superlegierungen =Vc 15 m/min
0,00
1 2 3 4 5
d1(mm)
Schnittdaten 3051s @ 0,5-16
05 Schnittdaten
045 Spharoguss =Vc 140 m/min
04 Stahl < 800 N/mm? = Vic 120 m/min
0,35 Edelsthal = Vc 60 m/min
03 PH =Vc 40 m/min
0,25 Titan =Vc 35 m/min
02 Superlegierungen =Vc 15 m/min
0,15
01
0,05
0,00
5 6 7 8 9 10 n 12 13 4 15 16
d1(mm)
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Bohrer fiir vorgebohrte Locher
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3 82 0 Baliq® Alcronos di d3 d2 12 13 u €
S m5 hé

HMG3820S010 1 1,8 4 2 7,3 45 58,90 €
HMG3820S015 1,5 2,45 4 3 10,95 48 62,50 €

QOO/ HMG3820S020 2 3,3 4 4 14,6 52 65,10 €
HMG3820S025 2,5 3,6 4 5 18,25 56 73,50 €
HMG3820S030 3 4,8 6 6 21,9 60 73,50 €
HMG3820S035 3,5 5,5 6 7 25,55 65 90,50 €
HMG3820S040 4 5,5 6 8 29,2 70 92,90 €
HMG3820S042 4,2 - 6 8,4 28 70 127,30 €
HMG38205S045 4,5 - 6 9 28 70 127,30 €




ITALY

Silmax SpA
Via Fucine, 9
10074 Lanzo Torinese (TO)

Tel.: +39 0123 940 301
Fax: +39 0123 940 339

silmax@silmax.it

CHINA

Silmax Wuxi Trading Co., Ltd
Room 1612, Building No.1

1¢t Financial Street,

Taihu New Town, Wuxi
Jiangsu, 214000

Tel.: +86 510 8190 5986

Fax: +86 510 8190 5987

sales@silmax.com
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GERMANY

Silmax GmbH
Mergenthalerallee 10-12
D-65760 Eschborn

Tel.: +49 619 640 0840
Fax: +49 619 640 0910

vertrieb@silmax.it

INDIA

Silmax Tools India Pvt Ltd,

No .54, First Floor, 16th Cross
Indiranagar 2nd Stage
Bangalore - 560038, Karnataka

Tel.: +91 802 525 2555

sales@silmax.in

SALES OFFICE

UFFICIO VENDITE

vendite@silmax.it
+39.0123.940332
+39.0123.940339

SLOVAKIA

Silmax Slovakia S.R.0
Namestie Matice Slovenskej
4260/33-16

Dubnica nad Vahom, 018 41
Tel.: +39 348 688 3691

odbyt@silmax.com

UFFICIO TECNICO
TECHNICAL SUPPORT

assistenza@silmax.it
+39.0123.940301
+39.0123.940343

silmax.it
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