CURCHOD,

HIGH PRECISION TOOLS

© Hochpositive Wendeschneidplatten AGP®

TCGT 60"

SK10§ SD2 § SD3 O

HM Diamant- fj Diamant- Y
Poliert Schicht Schicht
SKL
TCGT-Platten
Bezeichnun R SKL SK10 SD2 SD3
g eff. Hartmetall Diamant Diamant
[1ISOl [mm] | [mml] Art.Nr. €/St. Art.Nr. €/St. Art.Nr. €/St.
TCGT 090202 AGP 0,2 91 420134 425322 423789
TCGT 090204 AGP 04 9,0 425318 425324 425331
TCGT 110202 AGP 0,2 10,5 410027 423779 421295
TCGT 110204 AGP 04 104 406683 420933 420936
TCGT 110208 AGP 0,8 9,8 412157 425325 420130
TCGT 16T302 AGP 0,2 16,0 411442 425326 425332
TCGT 16T304 AGP 04 15,9 412158 420928 421843
TCGT 16T308 AGP 0,8 15,3 412159 425327 425333
TCGT 16T312 AGP 1,2 14,7 425319 425328 425334
TCGT 16T316 AGP 1,6 141 425320 425329 425335
TCGT 16T325 AGP 2,5 12,8 425321 425330 425336
S K1 O u n DESCh |Chtet Harte, unbeschichtete Allround-Hartmetallsorte. Sehr
gut geeignet fiir die Zerspanung von Kunststoffen
SK10 (PTFE, PEEK, POM, TPE, etc...).
HM
Poliert
S D2- BeSCh IChtu ng Diamantbeschichtung speziell entwickelt fiir die
Zerspanung von Kunststoffen mit Flllanteil (Bron-
SDZ ze, Glasfaser, Kohle, etc...). Ersetzt teilweise die
Diamant- Diamantschicht SD1.
Schicht
S D3- BeSCh IChtu ng Diamantbeschichtung die besonders gut geeignet
ist flir die Bearbeitung von Keramik-Griinlingen
SD3 (Oxid- und Nichtoxidkeramik)
Diamant-
Schicht




