HGG69

VHM DP Standard Fraser, 3 Schneider

DP STANDARD ENDMILLS (EDGE PROTECTION), 3 FLUTE

HIGH PRECISION TOOLS

XHPMT

Y=15°+1°

A=30°

DIN 6535
-

EDV-Nr/ EDP No.

=*+@data

HG69 0300 050 06
HG69 0400 050 06
HG69 0500 050 06
HG69 0600 060
HG69 0800

HG69 1000

HG69 1200

HG69 1600
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Abmessung (mm)
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CNC Wiederholbarkeit;

@1-@3 innerhalb 10pm
@4-@8 innerhalb 15pm
> @10 innerhalb 20pm

I

Schnittparameter

37

Technische Anderungen ohne vorherige Information vorbehalten.



