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Technische Änderungen ohne vorherige Information vorbehalten.

N03N01 N02 K01 K02 P01 P02 P03 M01 M02 S01 S0 03 H01 H02 O01 O02

Schnittparameter

S2

VHM DP Standard Fräser, 3 Schneider
DP STANDARD ENDMILLS (EDGE PROTECTION), 3 FLUTEHG69

Materialgruppe Material Group

EDV-Nr / EDP No.

 = * + Ø data Lager

Abmessung ( mm ) HG69

HG69 0300 050 06

HG69 0400 050 06

HG69 0500 050 06

HG69 0600 060

HG69 0800

HG69 1000

HG69 1200

HG69 1600

l 1 l 2 L d2( h6 )

6

6

6

6

8

10

12

16

50

50

50

60

64

75

75

90

R

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

9

12

15

20

20

22

25

32

15

20

20

30

30

32

37

46

D

3

4

5

6

8

10

12

16

CNC Wiederholbarkeit

Ø1-Ø3 innerhalb 10μm

Ø4-Ø8 innerhalb 15μm

Ø10 innerhalb 20μm

Z3

D d2

L

HG69

R l1

l2

MG+

= 15°±1°

= 30°

DIN 6535

HA

HB

37

1 Arbeitstag 2-3 Arbeitstage 2 Wochen


