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Spécifications techniques sujettes à changement sans avis prélable
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BN 45 BALLNOSE CUTTERS, 4 FLUTES

B82

VHM BN 45 Standard Radiusschaftfräser, 4 Zähne

Fraises BN 45 , à bout hémisphérique, 4 dents

Frese sferiche BN 45, 4 taglienti

整体硬质合金 BN 45 系列 4刃球头铣刀 

Z4

B82 0300
3 1.5 5

40 3 ●

B82 0300 050 06 50 6 ●

B82 0350 050 04 3.5 1.75

8

50 4 ○

B82 0400
4 2

50 4 ●

B82 0400 050 06 50 6 ●

B82 0450 050 05 4.5 2.25

9

50 5 ○

B82 0500
5 2.5

50 5 ○

B82 0500 050 06 50 6 ○

B82 0550 050 06 5.5 2.75

10

50 6 ●

B82 0600 050
6 3

50 6 ●

B82 0600 060 60 6 ●

B82 0700 064 08 7 3.5
12

64 8 ○

B82 0800 8 4 64 8 ●

B82 0900 070 10 9 4.5

14

70 10 ○

B82 1000 070
10 5

70 10 ●

B82 1000 075 75 10 ○

B82 1100 075 12 11 5.5
16

75 12 ○

B82 1200 12 6 75 12 ●

B82 1400 14 7
32

90 14 ○

B82 1600 16 8 90 16 ○

B82 1800 18 9
38

100 18 ○

B82 2000 20 10 100 20 ○

B82 2200 22 11
40

100 22 ○

B82 2500 25 12.5 100 25 ○

Order Number
Dimension (mm)
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