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Technische änderun gen ohne vorheri ge information vorbehalten
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AL SE XQ VHM DP/DH/DF Schaftfräser Lang, mit Freistellung,
4 Schneiden
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Schnittparameter

Polierte Schneide

CNC Wiederholbarkeit

Ø1 - Ø3 innerhalb 10µm

Ø10 innerhalb 20µm

Ø4 - Ø8 innerhalb 15µm
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若有技术规格变更，恕不事先通知

Ungleiche Teilung (DP)

AL SE XQ - 4 Schneider
MERKMALE UND VORTEILE

Ansicht von oben

DP

Kleine Fase 

Ungleiche Drallsteigung
(DH)

Stärkere Schneidkante zur Aufnahme
von höhere Schni�krä�en
Größere SchniMstabilität und höhere
Bearbeitungssicherheit durch
Reduzierung der Ausbrüchen
Höhere Werkzeugstandzeit durch
bessere Kra�verteilung

•

•

•

POLISH

1 

2 

6 

Polierte Schneiden5 zur Schni�kra�reduzierung und
Leistungssteigerung

•

Ungleiche Spannutentiefe (DF)3 

für vibrationsarme Bearbeitung und
hervorragende Oberflächengüte

•

optimierter Kerndurchmesser wirkt  den
erzeugten Krä�en entgegen und
ermöglicht einen stabileren Fräsprozess

•

Spiegelnde Schlichtnutengeometrie zur
Verbesserung des Spanflusses
Minimierung der Spananha�ung an
Schneidkante
Höhere Zerspanungsleistung zur
Reduzierung der Temperatur des
Bearbeitungsprozesses

•

•

•

Große Kühlkanalbohrungen
für Hochleistungsfräsen

4 

verbessert die Spanabfuhr
ermöglicht umfangreiche Applikationen
große Vorteile für die Bearbeitung
festerer Aluminiumlegierungen

•

•
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