CURCHOD/ /Il GEWINDEFORMER

HIGH PRECISION TOOLS

134194 - “PROBLEMLOSER”

Gewindeformer, Durchgang/Sackloch
Maschinen-Gewindeformer mit Olnuten, metrisch, DIN 371
TiCN-beschichtet

Geeignet fur:

Stahl, Vergltungsstdhle und chemisch bestandige Stahle,
unlegiertes Aluminium und Aluminiumlegierungen mit

Ausflihrung: 134194
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Artikel-Nr. DIN ‘ Kernloch ‘
134194 0305 M3 0.5 56 35 2.7 371 28
134194 0407 M4 0.7 63 45 3.4 371 3.7
134194 0508 M5 0.8 70 6.0 49 371 47
134194 0610 M6 1 80 6.0 49 371 5.6
134194 0812 M8 1.25 90 8.0 6.2 371 7.5
134194 1015 M10 15 100 10.0 8.0 371 9.3
134194 1217 M12 1.75 110 9.0 7.0 376 1.2
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MC-029 (3-TEILIG)

Handgewindebohrer

Gewindeformer, metrisch, DIN 352, vaporisiert
Geeignet fur:

rostfreie Stahle und hitzebestdndige Stdhle, Grauguss,
Sphdroguss und temperierbarer Guss

Artikel-Nr.

MC-029.0300 M3 0.5 40 3.5 2.7 13 2.5
MC-029.0400 M4 0.7 45 4.5 3.4 13 33
MC-029.0500 M5 0.8 50 6.0 4.9 13 4.2
MC-029.0600 M6 1 56 6.0 4.9 13 5.0
MC-029.0800 M8 1.25 63 6.0 4.9 13 7.2
MC-029.1000 M10 1.5 70 7.0 5.5 13 8.5
MC-029.1200 M12 175 75 9.0 7.0 13 10.2
MC-029.1400 M14 2 80 11.0 9.0 13 12.0
MC-029.1600 M16 2 80 12.0 9.0 13 14.0
MC-029.1800 M18 2.5 95 14.0 11.0 13 15.5
MC-029.2000 M20 2.5 95 16.0 12.0 13 17.5
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