[// SCHNITTMETER

‘ HNITTMETER UNIVERSAL - METRIS

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
P1.2 Glattgussstahle <500 N/mm 2 6-10 P2.1 Automatenstéhle <800N/mm 2 8-12
P2.2 Baustahle <800 N/mm 2 10-12 P2.2 Baustahle <800 N/mm 2 8-12

. Einsatzgehartete und Nitrierstéhle

P23 Glattgussstahle <800 N/mm 2 12-15 P3.1 <1200N/mm 2 4-6

N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 14-20 P3.2 Vergiitungsstahle <1200 N/mm 2 4-6

N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 12-15 P3.3 Werkzeugstahle <1200 N/mm 2 4-6

N11.1 Zink und Zinklegierungen 10-12 M5.1 Edelstahle 450-800N/mm 2 6-10
M5.2 Rostfreie Stahle 600-1000 N/mm 2 4-7
K6.1 Graues Schmiedeeisen 8-12

Kugel. Graphit und

b Einkaufszentrum. Gusseisen AL
N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 12-20
N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 12-20
N10.2 Langspanende Kupferlegierungen 12-20

MC-172NX | MC-372NX | MC-222NX | MC-422NX MC-172NXIK | MC-372NXIK | MC-222NXIK | MC-422NXIK

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
P1.1 Baustahle <500 N/mm 2 22-26 S. 1.1 Baustahle <500N/mm2 22-26
P1.2 Glattgussstahle <500 N/mm 2 22-26 S.1.2 Glattgussstahle <500N/mm2 22-26
P2.1 Automatenstahle <80ON/mm 2 18-22 S. 21 Automatenstahle <800N/mm2 18-22
P2.2 Baustahle <800 N/mm 2 18-22 S.22 Baustahle <800N/mm:2 18-22
P23 Glattgussstahle <800 N/mm 2 18-22 S.2.3 Glattgussstahle <800N/mm2 18-22

Einsatzgehartete und Nitrierstahle Einsatzgehartete und nitrierende Stahle
P <1200N/mm 2 15-18 S <1200N/mm2 15-18
[PEL2 Vergutungsstahle <1200 N/mm 2 15-18 S.3.2 Warmebehandelte Stahle <1200N/mm2 15-18
P3.3 Werkzeugstéhle <1200 N/mm 2 15-18 S.33 Werkzeugstéhle <1200N/mm2 15-18
P4.1 Hochlegierte Stahle <1400N/mm 2 8-14 S. 4.1 Hochlegierte Stahle <1400N/mmz2 8-14
P4.2 Vergiitungsstahle <1400 N/mm 2 8-14 P4.2 Warmebehandelte Stahle <1400N/mm2 8-14
M5.1 Edelstahle 450-800N/mm 2 12-15 M5,1 Edelstahle 450-800N/mm2 12-15
M5.2 Rostfreie Stahle 600-1000 N/mm 2 12-15 M5,2 Edelstahle 600-1000N/mm2 12-15
K6.1 Graues Schmiedeeisen 15-22 K6.1 Grauguss 15-22
K6.2 Ll CRPIREE 1522 K6,2 Sphirisch. Graphit und Mall. GuReisen 15-22

Einkaufszentrum. Gu 1
N7.1 Unlegiertes Aluminium 32-40 NR. 7.1 Unlegiertes Aluminium 32-40
N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 15-22 NR. N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 15-22
N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 15-22 NR. N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 15-22
N9.1 Reines Kupfer 22-25 NR. N9.1 Reines Kupfer 22-25
N10.1 Kurzspanende Kupferlegierungen 10-12 NR. N10.1 Kurze hackende Kupferlegierungen 10-12
N10.2 Langspanende Kupferlegierungen 10-12 NR. N10.2 Lang abplatzende Kupferlegierungen 10-12
N11.1 Zink und Zinklegierungen 10-12 NR. N11.1 Zink und Zinklegierungen 10-12

‘ HNITTMETER ALUMINIUM

MC-150NX | MC-350NX | MC-205NX | MC-405NX MC-157 | MC-357 | MC-267 | MC-467

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
S. 1.1 Baustahle <500N/mmz 10-15 [ NR.N82 | AluminiumlegierungenSi<10% 15-30 |
S. 1.2 Glattgussstahle <500N/mm2 12-15
S. 21 Automatenstahle <800N/mm2 10-15
S.22 Baustahle <800N/mm2 10-15
S.2.3 Glattgussstahle <800N/mm2 10-15
NR. 7.1 Unlegiertes Aluminium 10-15
NR. N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 10-15
NR. N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 10-15

‘ SCHNITTMETER ROSTFREI / INOX

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
Einsatzgehartete und nitrierende Stahle
Eheh <1200N/mm: 8
S.33 Werkzeugstahle <1200N/mm2 4-6
M5,1 Edelstahle 450-800N/mm2 8-14
M5,2 Edelstahle 600-1000N/mm2 6-10
NR. N9.1 Reines Kupfer 8-15
NR. N10.2 Lang abplatzende Kupferlegierungen 12-20
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[// SCHNITTMETER CURCHOD/

HIGH PRECISION TOOLS

EEE

MC-158 | MC-358 | MC-268 | MC-468

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
Einsatzgehartete und nitrierende Stahle
iy <1200N/mm2 s
S.3.2 Warmebehandelte Stahle <1200N/mm2 4-8
S.33 Werkzeugstahle <1200N/mm2 4-8
K6,2 Spharisch. Graphit und Mall. GuReisen 7-10
NR. N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 15-30

‘ SCHNITTMETER UNIVERSAL METRISCH FEIN

MC-554 | MC-555

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
S.1.2 Glattgussstéhle <500N/mm2 6-10
S.22 Baustahle <800N/mm:2 10-12
S.23 Glattgussstéhle <800N/mm2 12-15
NR. N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 14-20
NR. N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 12-15
NR. N11.1 Zink und Zinklegierungen 10-12

‘ SCHNITTMETER NC / UNF

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
S. 11 Baustahle <500N/mm:2 6-10
S.1.2 Glattgussstéhle <500N/mm2 8-12
S.21 Automatenstahle <800N/mm:2 8-14
S.22 Baustahle <800N/mm:2 12-15
S.23 Glattgussstéhle <800N/mm2 12-15
K6,2 Spharisch. Graphit und Mall. GuReisen 6-10
NR. N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 15-30
NR. N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 14-20
NR. N10.1 Kurze hackende Kupferlegierungen 15-25

‘ SCHNITTMETER GEWINDEFORMER

MC-296 MC-298NX

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
S. 11 Baustahle <500N/mm:2 15-25 S. 11 Baustahle <500N/mm:2 20-30
S.1.2 Glattgussstahle <500N/mm2 12-20 S.1.2 Glattgussstahle <500N/mm2 20-30
S.21 Automatenstahle <800N/mm2 20-25 S.21 Automatenstahle <800N/mm2 20-30
S.22 Baustahle <800N/mm:2 20-25 S.22 Baustahle <800N/mm:2 20-30
NR. 7.1 Unlegiertes Aluminium 15-35 S.23 Glattgussstahle <800N/mm2 20-30
NR. N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 15-30 S. 3.1 Einsatzgehartete und nitrierende Stahle 8-15
NR. N9.1 Reines Kupfer 15-30 S.3.2 Warmebehandelte Stahle <1200N/mm2 8-15

S.3.3 Werkzeugstahle <1200N/mm2 8-15
S. 4.1 Hochlegierte Stahle <1400N/mmz2 8-15
P4.2 Warmebehandelte Stahle <1400N/mm2 8-15
NR. N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 20-40
NR. N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 20-40
NR. N10.1 Kurze hackende Kupferlegierungen 15-22
NR. N10.2 Lang abplatzende Kupferlegierungen 15-22

SCHNITTMETER HANDGEWINDEBOHRER SCHNITTMETER SCHNEIDEISEN

MC-029 MC-955 bis MC-959

Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit Gruppe Bearbeitetes Material Schnittgeschwindigkeit
M5,1 Edelstahle 450-800N/mm:2 o S. 11 Baustahle <500N/mm:2 2-8
M5,2 Edelstahle 600-1000N/mm2 . S.1.2 Glattgussstéhle <500N/mm2 2-8
K6.1 Grauguss . S.21 Automatenstahle <800ON/mm2 3-6
K6,2 Spharisch. Graphit und Mall. GuReisen ) S.22 Baustahle <800N/mm2 3-6

S.23 Glattgussstéhle <800N/mm2 3-6
K6.1 Grauguss 3-4
K6,2 Spharisch. Graphit und Mall. GuReisen 3-4
NR. N8.1 AluminiumlegierungenSi<10% 4-8
NR. N8.2 AluminiumlegierungenSi<10% 4-8
NR. N9.1 Reines Kupfer 4-8
NR. N10.1 Kurze hackende Kupferlegierungen 2-4
NR. N10.2 Lang abplatzende Kupferlegierungen 2-4
NR. N11.1 Zink und Zinklegierungen 2-4
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