ALU LINE

EZ LINE -

NiTiCo 30 SE 30

OPTIMUM

SE 45X

PLUNGE TE 45 SE GR DM70 - SE 60X SE 60 NiTiCo 45
-MILL SE70

THREAD
MILL

ENDMILL

B71/C14/A89/A94 XHPMT

SE 45 MULTIFLUTE ENDMILLS / WITH RECESS, 6 - 8 FLUTES

B \HM SE45 Mehrzahnfréser, 6 bzw. 8 Zshne
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I B Frese multi-taglienti SE 45, 6 - 8 taglienti

fl D Fraises Multidents SE 45, 6 respectivement 8 dents
BUERAS SE 45 75 K6-8712 7 FREHIN

Recess
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Order Number

Dimension (mm)

3 8 50 6 6

B0819 Order Number “

B
DD
8 20 50 6 6

0819

B710300 050 06 o C14 0300 050 06 3 o
B710400 050 06 4 1 50 6 6 N C14 0400 050 06 4 1 20 50 6 6 .
B710500 050 06 5 13 50 6 6 C) C14 0500 050 06 5 13 20 50 6 6 ®
B710600 050 15 50 6 6 . C14 0600 050 15 20 50 6 6 d
B710600 060 e 60 6 6 o C14 0600 060 ° 30 60 6 6 ®
B710800 8 % 64 8 6 . C14 0800 8 % 30 64 8 6 .
B711000 10 22 70 10 6 o C14 1000 10 22 32 70 10 6 o
B711200 12 25 75 12 6 . C14 1200 12 25 37 75 12 6 .
B711400 14 920 14 6 @ C14 1400 14 44 90 14 6 @
30 30
B711600 16 90 16 8 . C14 1600 16 46 90 16 8 .
B711800 18 35 100 18 8 @ C14 1800 18 35 53 100 18 8 ®
B712000 20 38 100 20 8 . C14 2000 20 38 58 100 20 8 .

Order Number

mension (mm)

3 8 50

B0909
kN

Order Number

3 8 20

A89 0300 050 06 6 6 o A94 0300 050 06 50 6 6 ®
A89 0400 050 06 4 1 50 6 6 . A94 0400 050 06 4 il 20 50 6 6 °
A89 0500 050 06 5 13 50 6 6 o A94 0500 050 06 5 13 20 50 6 6 @
A89 0600 050 15 50 6 6 . A94 0600 050 15 20 50 6 6 °
A89 0600 060 ° 60 6 6 o A94 0600 060 ° 30 60 6 6 @
A89 0800 8 2 64 8 6 ° A94 0800 8 % 30 64 8 6 °
A89 1000 10 22 70 10 6 C) A94 1000 10 22 32 70 10 6 ©
A89 1200 12 25 75 12 6 . A94 1200 12 25 37 75 12 6 °
A89 1400 14 90 14 6 . A94 1400 14 44 90 14 6 °
30 30
A89 1600 16 920 16 8 ° A94 1600 16 46 90 16 8 °
A89 1800 18 35 100 18 8 ® A94 1800 18 35 53 100 18 8 2
A89 2000 20 38 100 20 8 . A94 2000 20 38 58 100 20 8 o
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Cutting Parameter

Technische d@nderungen ohne vorherige information vorbehalten



