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vhm-spiralbohrer mit ik | 15xd

C16742
VHM-Spiralbohrer mit Innenkühlung | 15xD, 
Führungsfasen | Schaft zylindrisch | TiAlN-Beschichtung
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AB 5 STK.AB 5 STK.

30%
Artikel-Nr. D d l l1 L CHF

C16742.0300 3 6 60.0 100.0 154.40
C16742.0350 3.5 6 60.0 100.0 154.40
C16742.0400 4 6 75.0 115.0 154.40
C16742.0450 4.5 6 75.0 115.0 165.90
C16742.0500 5 6  90.0  130.0 165.90
C16742.0550 5.5 6  108.0  150.0 165.90

Artikel-Nr. D d l l1 L CHF

C16742.0600 6  6  108.0  150.0 165.90
C16742.0650 6.5  7  125.0  165.0 208.80
C16742.0700 7  7  125.0  165.0 240.90
C16742.0800 8  8  140.0  180.0 240.90
C16742.0850 8.5  9  160.0  205.0 313.50
C16742.0900 9  9  160.0  205.0 313.50

Artikel-Nr. D d l l1 L CHF

C16742.1000 10  10  180.0  225.0 313.50
C16742.1200 12  12  215.0  265.0 389.40

Stahl Gehärtete Stähle INOX Guss Titan Super Leg.  
Fe/NiCo Aluminium Kupfer Kunst-

stoffe
          Sehr gut geeignet <700 N/mm2 <1000 N/mm2 <1400 N/mm2 <55 

HRC
<60 
HRC

<65 
HRC ferritisch austenitisch duplex GG GGG <30 

HRC
>30 
HRC <8% Si >8% Si Cu-Leg.

          Gut geeignet


