SE 30 EZ LINE - ALU LINE
ENDMILL

NiTiCo 30

OPTIMUM

SE 45X

PLUNGE TE 45 SE GR DM70 - SE 60X SE 60 NiTiCo 45
-MILL SE70

THREAD
MILL

186 /889 / A09 XHPMT

SE 45 LONG ENDMILLS, 4 FLUTES
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Dimension (mm)

Co w1 e e
60

186 0300 60 3 . 889 0300 3 °
3 3
186 0300 075 06 75 6 ] 889 0300 075 06 75 6 °
186 0400 60 4 . 889 0400 60 4 °
4 19 4 19
186 0400 075 06 75 6 . 889 0400 075 06 75 6 .
186 0500 60 5 ° 889 0500 60 5 ]
5 5
186 0500 075 06 75 6 ° 889 0500 075 06 75 6 .
186 0600 6 75 6 ° 889 0600 6 75 6 U
186 0800 8 31 75 8 ° 889 0800 8 31 75 8 .
186 1000 075 75 10 ° 889 1000 075 75 10 .
10 10
186 1000 100 100 10 . 889 1000 100 100 10 .
50 50
186 1200 12 100 12 ] 889 1200 12 100 12 °
186 1400 14 1256 14 ° 889 1400 14 1256 14 °
186 1600 16 125 16 . 889 1600 16 125 16 .
57 57
186 1800 18 125 18 o 889 1800 18 125 18 °
186 2000 20 1256 20 ° 889 2000 20 1256 20 °
Dimension (mm) Dimension (mm)
Order Number B0909 Order Number B0819
e [ n ]| [am e [0z Jam
A09 0300 60 3 o
3
AO9 0300 075 06 75 6 ]
A09 0400 60 4 .
4 19
AO9 0400 075 06 75 6 .
A09 0500 60 5 °
5
AO9 0500 075 06 75 6 .
A09 0600 6 75 6 .
A09 0800 8 31 75 8 .
A091000 075 75 10 °
10
A021000 100 100 10 ]
50
A091200 12 100 12 ]
A09 1400 14 1256 14 ]
A09 1600 16 125 16 .
57
A091800 18 125 18 o
A09 2000 20 1256 20 ]
Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | #4 B E 2 Cutting Parameter
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203 Spécifications techniques sujettes a changement sans avis prélable



