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Spécifications techniques sujettes à changement sans avis prélable
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A48 / A49

VHM SE 60R Standard Torusfräser, kurzen Nuten, 4 Zähne

Fraises toriques SE 60R, dents courtes, 4 dents

Frese toroidali SE 60R, con taglienti corti, 4 taglienti

整体硬质合金 SE 60R 系列 4刃短刃圆鼻铣刀

R

SE 60R TORUS ENDMILLS, SHORT FLUTES / WITH RECESS, 4 FLUTES

A48 0300 060 0600 030
3 4

60 6 0.3 ⚫

A48 0300 060 0600 050 60 6 0.5 ⚫

A48 0400 060 0600 030
4 5

60 6 0.3 ⚫

A48 0400 060 0600 050 60 6 0.5 ⚫

A48 0500 060 0600 030
5 6

60 6 0.3 ⚫

A48 0500 060 0600 050 60 6 0.5 ⚫

A48 0600 060 0600 030

6 7

60 6 0.3 ⚫

A48 0600 060 0600 050 60 6 0.5 ⚫

A48 0600 060 0600 100 60 6 1.0 ⚫

A48 0800 064 0800 030

8 9

64 8 0.3 ⚫

A48 0800 064 0800 050 64 8 0.5 ⚫

A48 0800 064 0800 100 64 8 1.0 ⚫

A48 1000 070 1000 050

10 11

70 10 0.5 ⚫

A48 1000 070 1000 100 70 10 1.0 ⚫

A48 1000 070 1000 200 70 10 2.0 ⚫

A48 1200 075 1200 050

12 13

75 12 0.5 ⚫

A48 1200 075 1200 100 75 12 1.0 ⚫

A48 1200 075 1200 200 75 12 2.0 ⚫

A48 1600 090 1600 050

16 17

90 16 0.5 ⚫

A48 1600 090 1600 100 90 16 1.0 ⚫

A48 1600 090 1600 200 90 16 2.0 ⚫

A48 1600 090 1600 300 90 16 3.0 ⚫

A49 0300 060 0600 030
3 4

14 60 6 0.3 ⚫

A49 0300 060 0600 050 14 60 6 0.5 ⚫

A49 0400 060 0600 030
4 5

16 60 6 0.3 ⚫

A49 0400 060 0600 050 16 60 6 0.5 ⚫

A49 0500 060 0600 030
5 6

18 60 6 0.3 ⚫

A49 0500 060 0600 050 18 60 6 0.5 ⚫

A49 0600 060 0600 030

6 7

20 60 6 0.3 ⚫

A49 0600 060 0600 050 20 60 6 0.5 ⚫

A49 0600 060 0600 100 20 60 6 1.0 ⚫

A49 0800 064 0800 030

8 9

26 64 8 0.3 ⚫

A49 0800 064 0800 050 26 64 8 0.5 ⚫

A49 0800 064 0800 100 26 64 8 1.0 ⚫

A49 1000 070 1000 050

10 11

31 70 10 0.5 ⚫

A49 1000 070 1000 100 31 70 10 1.0 ⚫

A49 1000 070 1000 200 31 70 10 2.0 ⚫

A49 1200 075 1200 050

12 13

37 75 12 0.5 ⚫

A49 1200 075 1200 100 37 75 12 1.0 ⚫

A49 1200 075 1200 200 37 75 12 2.0 ⚫

A49 1600 090 1600 050

16 17

43 90 16 0.5 ⚫

A49 1600 090 1600 100 43 90 16 1.0 ⚫

A49 1600 090 1600 200 43 90 16 2.0 ⚫

A49 1600 090 1600 300 43 90 16 3.0 ⚫
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