A48 /A49 XHPMT

SE 60R TORUS ENDMILLS, SHORT FLUTES / WITH RECESS, 4 FLUTES

#=|  VHM SE 60R Standard Torusfraser, kurzen Nuten, 4 Zahne (
>
I B Frese toroidali SE 60R, con taglienti corti, 4 taglienti £
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Dimension (mm) Dimension (mm) [¢)
Order Number B0909 Order Number B0909 2,
EEREIEREER EEEIEREER 8
A48 0300 060 0600 030 60 6 0.3 . A49 0300 060 0600 030 14 60 6 03 .
3 4 3 4 o
A48 0300 060 0600 050 60 6 05 . A49 0300 060 0600 050 14 60 6 05 . 3
A48 0400 060 0600 030 60 6 03 . A49 0400 060 0600 030 16 60 6 03 . §
4 5 4 5 <
A48 0400 060 0600 050 60 6 05 . A49 0400 060 0600 050 16 60 6 05 .
A48 0500 060 0600 030 60 6 03 . A49 0500 060 0600 030 18 60 6 03 . »
5 6 5 6 m
A48 0500 060 0600 050 60 6 05 . A49 0500 060 0600 050 18 60 6 05 . g
A48 0600 060 0600 030 60 6 03 . A49 0600 060 0600 030 20 60 6 03 .
A48 0600 060 0600 050 6 7 60 6 05 . A49 0600 060 0600 050 6 7 20 60 6 05 . %
A48 0600 060 0600 100 60 6 10 . A49 0600 060 0600 100 20 60 6 10 . §
A48 0800 064 0800 030 64 8 03 . A49 0800 064 0800 030 * 26 64 8 03 .
A48 0800 064 0800 050 8 9 64 8 05 . A49 0800 064 0800 050 * 8 9 26 64 8 05 . =z
=]
A48 0800 064 0800 100 64 8 10 . A49 0800 064 0800 100 * 26 64 8 10 . 9
A48 1000 070 1000 050 70 10 05 . A49 1000 070 1000 050 31 70 10 05 . 3
A48 1000 070 1000 100 10 il 70 10 10 . A49 1000 070 1000 100 10 il 31 70 10 10 .
A48 1000 070 1000 200 70 10 20 . A49 1000 070 1000 200 31 70 10 20 .
A48 1200 075 1200 050 75 12 0b . A49 1200 075 1200 050 37 75 12 05 .
A48 1200 075 1200 100 12 13 75 12 10 . A49 1200 075 1200 100 12 13 37 75 12 10 .
)
A48 1200 075 1200 200 75 12 20 . A49 1200 075 1200 200 37 75 12 20 . ;
<]
A48 1600 090 1600 050 90 16 05 . A49 1600 090 1600 050 43 90 16 05 . x
A48 1600 090 1600 100 90 16 10 . A49 1600 090 1600 100 43 20 16 10 .
16 17 16 17 n2
A48 1600 090 1600 200 90 16 20 . A49 1600 090 1600 200 43 90 16 20 . m 5
N
o
A48 1600 090 1600 300 90 16 30 . A49 1600 090 1600 300 43 20 16 30 . ° 1
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Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | #4 B E 2 Cutting Parameter
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Spécifications techniques sujettes a changement sans avis prélable 260



