K63 =2 XHPMT

X@ ALU CUTTERS DP/DH/DF TORUS ENDMILLS, WITH CHIP BREAKER, RECESS, 4 FLUTES

1 VHM XQ Alu Cutter DP/DH/DF Torusfraser, mit Spanbrecher, Innenkiihlung, 4 Zahne s
w Z 4
= ' l Frese toroidali XQ Alu con passo differenziale, eliche a spoglie variabili, fori lubrificanti radiali,
5‘ rompitruciolo, recesso, 4 taglienti MG R0.010 a°z b° POLISHED
-
< I ' Fraises XQ Alu toriques a pas décalés avec hélice différente, avec brise-copeaux , 4 dents DP DIN 6535
BEERES XQ Alu Cutters DP/DH/DF 47]ES$E7(M/BHE. B (AMER) S N
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g K63 1000 072 1000 200 * 30 72 10 2 o
E K63 1000 072 1000 250 * 10 30 72 10 25 .
o 22
K63 1000 072 1000 300 * 30 72 10 3 .
™ K63 1000 072 1000 400 * 30 72 12 4 .
<
g K63 1200 083 1200 200 2 36 83 12 2 o
K63 1200 083 1200 250 * 12 36 83 12 25 .
26
ﬁ K63 1200 083 1200 300 * 36 83 12 3 .
<
w K63 1200 083 1200 400 * 36 83 12 4 .
»
K63 1600 092 1600 200 * 42 92 16 2 .
o) K63 1600 092 1600 250 * 42 92 16 25 .
< 16 32
8 K63 1600 092 1600 300 * 42 92 16 3 .
2
=z K63 1600 092 1600 400 * 42 92 16 4 .
K63 2000 104 2000 200  * 52 104 20 2 .
8 K63 2000 104 2000 250 - 52 104 20 25 .
w 20 38
» K63 2000 104 2000 300 = 52 104 20 3 .
K63 2000 104 2000 400 52 104 20 4 .
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[ a1 - @3 within 10pm
@4 - @8 within 15um

> @10 within 20pm

Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | #4 B E 2 Cutting Parameter
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65 Spécifications techniques sujettes a changement sans avis prélable



