G69/G70 XHPMT

AL SE DP ENDMILLS, EDGE PROTECTION, 2 FLUTES

#=|  VHM AL SE Standard Torusfriser, 3 Zhne DP
I l Frese toroidali AL SE, con passo differenziale, 2 taglienti ﬁ %
@ ) Fraises AL SE DP - 2 dents =

B =4ERASE AL SE DP &5l 3T TIREIHT]

Dimension (mm)
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Order Number

\
5
—

Flute
Polished

Order Number

Dimension (mm)

G69 0200 4 G70 0200 4
2 65 2 65
G69 0200 050 06 50 6 o1 ° G70 0200 050 06 50 6 [oX] .
G69 0300 40 3 (o] C G70 0300 40 3 (oX] =
3 9 3 9
G69 0300 050 06 50 6 o1 . G70 0300 050 06 50 6 [oX] .
G69 0400 50 4 (o] ° G70 0400 50 4 (oX] °
4 12 4 12
G69 0400 050 06 50 6 o1 . G70 0400 050 06 50 6 [oX] .
G69 0500 050 06 5 15 50 6 [oX] ® G70 0500 050 06 5 15 50 6 (oX] ®
G69 0600 060 6 60 6 o1 ° G70 0600 060 6 60 6 o1 .
20 20
G69 0800 8 64 8 01 @ G70 0800 8 64 8 o1 o
G69 1000 10 22 75 10 o1 . G70 1000 10 22 75 10 o1 .
G69 1200 12 25 75 12 (o] o G70 1200 12 25 75 12 (0] o
G69 1400 14 920 14 o1 . G70 1400 14 90 14 (o] .
32 32
G69 1600 16 920 16 01 o G70 1600 16 90 16 (0X] @

Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | #4533

N RN DR G RGN o | [Poz [Pos mor
[ [ ]

Technical specifications subject to change without prior notice

@1 - @3 within 10pm
@4 - @8 within 15pum
> &10 within 20pm

Cutting Parameter
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