
56Spécifications techniques sujettes à changement sans avis prélable

Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | 材质主类 Cutting Parameter

N01 N02 N03 K01 K02 P01 P02 P03 M01 M02 S02 S03 H02 O01 O02H01S01

A
LU

 LIN
E

S
E

 3
0

N
iT

iC
o

 3
0

N
iT

iC
o

 4
5

S
E

 6
0

X
P

LU
N

G
E

-M
ILL

T
H

R
E

A
D

 
M

ILL
S

E
 G

R
T

E
 4

5
O

P
T

IM
U

M
S

E
 4

5
X

S
E

 4
5

S
E

 6
0

D
M

70
 - 

S
E

 70
E

Z
 LIN

E
 - 

E
N

D
M

ILL

75

S42
AL SE DP ENDMILLS, 4 FLUTES

VHM AL SE DP Standard Fräser, 4 Zähne

Fraises AL SE DP - 4 dents

Frese AL SE, con passo differenziale, 4 taglienti

整体硬质合金 AL SE DP 系列 4刃平底铣刀

Z4

Order Number
Dimension (mm)

S42

I1

D d2

L

CNC Repeatalibility

Ø1 - Ø3 within 10µm

≥ Ø10 within 20µm

Ø4 - Ø8 within 15µm

S42 0300 057 06 3 9 57 6 ●

S42 0400 057 06 4 12 57 6 ●

S42 0500 057 06 5
13

57 6 ●

S42 0600 057 6 57 6 ●

S42 0800 064 8 20 64 8 ●

S42 1000 072 10 22 72 10 ●

S42 1200 083 12 26 83 12 ●

S42 1400 090 14
32

90 14 ●

S42 1600 092 16 92 16 ●

S42 2000 104 20 38 104 20 ●
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