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BN 45 BALLNOSE CUTTERS / WITH RECESS, 2 FLUTES

#| \HM BN 45 Standard Radiusschaftfraser, 2 Zahne é ; ;: W
o
® fl B Frese sferiche BN 45, 2 taglienti B0O819
z UF R+0/-0.02 \=30° ) AITiN
Q fl B Fraises BN 45, a bout hémisphérique, 2 dents
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§ Dimension (mm) Dimension (mm)
© Order Number B0909 Order Number B0O819
: Ll el CoIm T s
A57 0100 040 03 940 0100 040 03 ®
, A57 0100 050 04 05 3 50 4 . 940 0100 050 04 08 3 50 4 °
o ’Q Ab7 0150 040 03 15 075 40 3 . 940 0150 040 03 15 075 40 3 °
R ! . | .
sz A57 0150 050 04 50 4 . 940 0150 050 04 50 4 °
oo Ab57 0200 040 03 2 1 40 3 . 940 0200 040 03 2 1 40 3 .
Ab57 0200 050 04 4 50 4 . 940 0200 050 04 4 50 4 o
A57 0250 040 03 25 125 40 3 L3 940 0250 040 03 25 125 40 3 °
=4 Ab57 0250 050 04 ) i 50 4 . 940 0250 050 04 i i 50 4 o
g A57 0300 40 3 . 940 0300 40 3 .
) Ab57 0300 050 04 3 15 5 50 4 . 940 0300 050 04 3 15 5 50 4 o
Ab57 0300 050 06 50 6 . 940 0300 050 06 50 6 o
A57 0400 4 2 8 50 4 . 940 0400 4 2 8 50 4 .
Ab57 0400 050 06 50 6 . 940 0400 050 06 50 6 ]
Ab57 0500 50 5 . 940 0500 50 5 .
Ab57 0500 050 06 5 25 ° 50 6 . 940 0500 050 06 5 25 ° 50 6 .
Ab57 0600 050 6 3 10 50 6 . 940 0600 050 6 3 10 50 6 .
A57 0600 060 60 6 . 940 0600 060 60 6 J
Ab57 0800 8 4 12 64 8 . 940 0800 8 4 12 64 8 ]
A57 1000 10 5 14 70 10 i3 940 1000 10 5 14 70 10 °
Ab57 1200 12 6 16 75 12 . 940 1200 12 6 16 75 12 o
A57 1400 14 7 a2 90 14 i3 940 1400 14 7 32 920 14 .
A57 1600 16 8 20 16 . 940 1600 16 8 20 16 .
A57 1800 18 9 38 100 18 o 940 1800 18 9 38 100 18 o
Ab57 2000 20 10 100 20 . 940 2000 20 10 100 20 °
Ab7 2200 22 il 40 100 22 . 940 2200 22 u 40 100 22 °
A57 2500 25 125 100 25 i 940 2500 25 125 100 25 °
Dimension (mm) Dimension (mm)
Order Number B0909 Order Number BO819
KN KNS KN KRR
A58 0100 040 03 4 ° 941 0100 040 03 4 °
A58 0100 050 04 3 4 50 4 ° 941 0100 050 04 3 4 50 4 °
A58 0150 040 03 15 075 6 40 3 ° 941 0150 040 03 15 075 6 40 3 .
A58 0150 050 04 = ) i 6 50 4 o 9410150 050 04 = i 6 50 4 .
A58 0200 040 03 2 1 8 40 3 ° 941 0200 040 03 2 j 8 40 3 °
AB8 0200 050 04 = a 8 50 4 . 941 0200 050 04 = 4 8 50 4 o
A58 0250 040 03 * 25 125 10 40 3 ° 9410250 040 03 ~ 25 125 10 40 3 .
A58 0250 050 04 10 50 4 ° 941 0250 050 04 10 50 4 o
A58 0300 14 40 3 ° 941 0300 14 40 3 .
A58 0300 050 04 3 15 5 14 50 4 ° 941 0300 050 04 3 15 5 14 50 4 .
A58 0300 050 06 14 50 6 o 941 0300 050 06 14 50 6 ]
A58 0400 * 4 2 8 20 50 4 ° 941 0400 * 4 2 8 20 50 4 .
A58 0400 050 06 20 50 6 o 941 0400 050 06 20 50 6 o
A58 0500 * 5 25 o 20 50 5 o 941 0500 * 5 25 ° 20 50 5 °
A58 0500 050 06 20 50 6 i3 941 0500 050 06 20 50 6 °
A58 0600 050 6 3 10 20 50 6 . 941 0600 050 6 3 10 20 50 6 ]
A58 0600 060 30 60 6 . 941 0600 060 30 60 6 .
A58 0800 8 4 12 30 64 8 . 941 0800 8 4 12 30 64 8 .
A58 1000 10 5 14 32 70 10 . 9411000 10 5 14 32 70 10 .
A58 1200 12 6 16 38 75 12 . 9411200 12 6 16 38 75 12 .
A58 1400 * 14 7 32 44 90 14 ° 9411400 * 14 7 32 44 90 14 °
A58 1600 16 8 46 20 16 . 9411600 16 8 46 20 16 .
A58 1800 18 9 38 63 100 18 . 9411800 18 9 38 53 100 18 o
A58 2000 20 10 58 100 20 . 9412000 20 10 58 100 20 °
A58 2200 22 il 40 58 100 22 ° 9412200 22 i 40 58 100 22 °
AB8 2500 25 125 58 100 25 ° 941 2500 25 125 58 100 25 °
% - DIN 6535
Material Group | Material-Gruppe | Groupe Matiere | Gruppo Materiali | #4 B2 Cutting Parameter

N N NN NG MR o |[Poz  [Pos| wor  wo: (NG NSGEN [SGSN ot [woo NN IESEN
o [ ] o o L] o [ o [ [ o

375 Technical specifications subject to change without prior notice



